TECHNICKY LIST .I ALLGARD

SIGMAPRIME® 200 LT

Univerzalni epoxidovy antikorozni zakladni natér na bazi
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Popis produktu

Univerzalni epoxidovy antikorozni zakladni natér na bazi Cisté epoxidové technologie

Zakladni vlastnosti

* Univerzalni epoxidovy zakladni natér vhodny pro balastni nadrze, paluby, exponované plochy,
superkonstrukce, trupy lodi, nadrze na ropu a nakladové prostory

* Vyborné antikorozni vlastnosti a odolnost proti vodé

* Povrchové tolerantni zakladni natér

* Dobra chemickd odolnost

* Dobra odolnost vici otéru pro specidlni oblasti pouziti

* Vyborna pfilnavost na ocelovém povrchu, dilenském zakladnim natéru, pozinkované oceli a nezeleznych kovech

* Vyborna prelakovatelnost

* Vhodné pro aplikaci a vytvrzovani v sirokém rozsahu klimatickych podminek

* Vhodné do prostredi, kde se pracuje se sypkymi materialy a sypkymi potravinami

Barevné odstiny a stupné lesku

« Sedj, Zlutd/zelena a ervenohnéda
* Polomat

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dveé

Mérna hmotnost 1,4 kg/l (1,7 Ib/US gal)

Objemova susina 60+2%

VOC (dodavana) Nafizeni2010/75/EU,SED: max. 291 g/kg
max 397,0 g/l (cca 3,3 Ib/US gal)

Teoreticka vydatnost 6,0 M2/l pro 100 um (241 ft2/US gal pro 4,0 mils)

Suchy na dotek 3 hodiny

Zcela vytvrzeny 7 dni

Skladovatelnost Baze: nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostredi
Tuzidlo: nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznambky:

- Prostudujte si dopliujici informace - Vydatnost a tloustka filmu

- Prostudujte si doplrujici informace — Intervaly prelakovatelnosti
- Prostudujte si doplnujici informace — Doba vytvrzovani

Doporucené podminky a teploty podkladu

Vystaveni ponoru
* Ocel nebo ocel s neschvalenym zinksilikdtovym dilenskym zakladnim natérem; otryskano na stupen

Cistoty ISO Sa 2%2, kotvici profil 30-75 pm (1,2-3,0 mil)

* Ocel opatfena schvalenym zinksilikdtovym dilenskym zakladnim natérem; svary a plochy poskozeného
dilenského zakladniho natéru nebo jind poskozeni je nutné otryskat na ISO-Sa 2¥4, kotvici profil 30-75
pmM (1,2-3,0 mil) nebo mechanicky ocistit dle SPSS-Pt3

* Predchozi natér musi byt suchy a zbaven vSech necistot
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IMO-MSC.215(82) pozadavky pro vodni balastni nadrZze a IMO-MSC.288(87) pro nakladni
prostory nadrzi ropnych tankeru (pouze specifikované plochy)

* Ocel; ISO 8501-3:2006 stupen P2, veskeré hrany musi byt zaoblené na minimalni na radius 2 mm (0,079 in)
nebo pred natérem alespon trikrat prebruste hrany nebo pouzijte jinou ekvivalentni metodu

* Ocel nebo ocel bez schvaleného zinksilikatového dilenského zakladu; otryskana na stupen Cistoty ISO-Sa
234, kotvici profil 30-75 pm (1,2-3,0 mils)

* Ocel opatfena zinksilikatovym dilenskym zakladem; svary a poskozena mista s dilenskym zakladem nebo
jina poskozeni je nutné otryskat na stupen Cistoty ISO-Sa 2%4, kotvici profil 30-75 pm (1,2-3,0 mils): [1] Pro
dilensky zaklad v souladu s opravn&nim IMO; Zadné dalsi pozadavky; [2] Pro dilensky zaklad bez opravnéni
IMQO; otryskany na stupen Cistoty to ISO-Sa 2, odstranit minimalné 70 % neporuseného dilenského zakladu,
kotvici profil 30-75 um (1,2-3,0 mils)

* MnoZstvi prachovych ¢astic stupen 1 pro prachové ¢astice tfidy "3", "4" nebo "5" (ISO 8502-3-2017), u nizsich
klasifikaci (tFidy "1"a/nebo "2") odstrante bez lupy viditelny prach z povrchu pfed aplikaci natéru

* Ocel opatfena zakladnim natérem nebo predchozi natér musi byt suchy a zbaveny vsech necistot.

Atmosférické podminky

* Ocel; otryskana na stupen Cistoty ISO-Sa 2V, kotvici profil 30-75 um (1,2-3,0 mils) nebo v souladu s ISO-St 3
* Ocel opatrena dilenskym zakladem; ocisténa na SPSS-Pt3

* Pozinkovana ocel musi byt ocisténa od mastnoty, soli a jiného znecisténi

* Pozinkovana ocel musi byt ocisténa rozpoustédlem nebo zdrsnéna brusnym papirem

* Ocel opatfend zakladnim natérem nebo predchozi natér musi byt suchy a zbaveny vsech necistot

Teplota podkladu a aplikaéni podminky

* Teplota podkladu b&éhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné mezi -20 °C (-4 °F) a 15 °C (59 °F)

* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru pod -20 °C (-4 °F) je pfijatelna, ale Uplné vytvrzovani trva
déle a Uplné ochrany bude dosazeno, az kdyz se teplota zvysi

* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (37 °F) nad rosnym bodem
* Relativni vihkost béhem aplikace a vytvrzovani natéru by nemela prekrocit 85 %

Pozinkovana ocel
* Povrch musi byt Fadné predupraven, Cisty, suchy a prosty vsech povrchovych necistot

* Povrch by mél byt dostatecné zdrsnén jemnym otryskanim (sweeping), aby bylo dosazeno jednotného
matného vzhledu

* Jemné otryskani (sweeping) v souladu se smérnici SSPC-SP 16

Navod pro pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuzidlo 80:20 (4:1)

» Teplota smési (baze a tuzidlo) by méla byt nejlépe nad 5 °C (41 °F), pokud je tomu jinak, mUze byt potieba
pridat fedidlo pro dosazeni pozadované aplikacni viskozity

* Pridanim prilis velkého mnozstvi fedidla se snizuje odolnost proti stékani a zpomaluje se vytvrzovani

- Redidlo by mélo byt pfidano az po smichani obou slozek.

Doba zpracovatelnosti
7 hodin pfi 10 °C (50 °F)
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Poznamka: Prostudujte si doplrujici informace - Doba zpracovatelnosti

Vzduchové strikani

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Mnozstvi fedidla
0-15 %, v zavislosti na pozadované tloustce a aplika¢nich

Velikost trysky
1,5-2,0 mm (cca 0,060-0,079 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Vysokotlaké stFikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Mnozstvi Fedidla
0-15 %, v zavislosti na poZzadované tloustce a aplikacnich

Velikost trysky
Cca 0,53-0,74 mm (0,021-0,029 in)

Tlak na trysce
15,0 MPa (cca 150 bar; 2176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Doporucené fedidlo
Neni nutné pridavat fedidlo

Mnozstvi fedidla
V pripadé potreby lze pridat do 5 % THINNER 91-92

Redidlo pro &isténi
THINNER 90-53

BlALLGARD

Doplnujici Gdaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
75 pum (3,0 mils) 7,6 m2/l (305 ft2/US gal)
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125 um (5,0 mils)

4,6 M2/l (183 ft2/US gal)

160 um (6,3 mils)

3,6 m?/I (145 ft2/US gal)

200 pm (8,0 mils)

2,9 m?/l (114 ft2/US gal)

Poznamka:

19. 11. 2025 (Revize 19. 11. 2025)

BlALLGARD

Max DFT: V mistech (malé plochy), kde je nevyhnutelné vicendsobné prekryti vrstev barvy se mohou vyskytovat tloustky
suchého filmu az 2000 um (80,0 mils) (tj. kolem kapes, rohl, vystouplych spojd atd.). Pfekrocené tloustky musi byt vzdy
konzultovany se zastupci PPG v pfipadé zjisténi nadmeérnych hodnot.

Intervaly mezi natéry p¥i DFT 160 pm (6,3 mils)

Pretiratelny Interval -15°C (5°F) |-5°C (23 °F) |0 °C (32 °F) |10 °C (50 °F)|15 °C (59 °F)
Sam sebou a Minimum 48 hodin 24 hodin 16 hodin 6 hodiny 1 hodina
doporucené vrchni ] - .
nétpér Maximum pfi vystaveni 2 mésice 2 mésice 2 mésice 1T meésic 1 mésic
Y pfimému sluneénimu zareni
Maximum bez vystaveni 3 meésice 3 mésicu 3 meésice 2 meésice 1T meésic
pfimému sluneénimu zareni

Poznamka: Povrch musi byt suchy a zbaveny vsech necistot.

Doba vytvrzeni pfi DFT 160 um (6,3 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek rST:JaCr:]i};Elraoci PIné vytvrzeny
-10 °C (14 °F) 20 hodin 48 hodin 21 dni
-5°C (23 °F) 10 hodin 21 hodin 14 dni
5°C (41 °F) 5 hodin 10 hodin 9 dni
10 °C (50 °F) 3 hodiny 6 hodin 7 dni
15 °C (59 °F) 2 hodiny 4 hodin 5dni

Poznamka: V prdbéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt zachovéna adekvatni ventilace

Doba zpracovatelnosti (pFi aplikacni viskozité)

Teplota smési Doba
zpracovatelnosti

5°C (41 °F) 10 hodin

10 °C (50 °F) 7 hodin

Bezpecnostni opatreni
» Dukladné si prostudujte doplnujici Gdaje o barvé a doporucéenych fedidlech v informacnich listech 1430, 1431

a platny technicky list
» Tato barva je na béazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypard nebo mlhy

pfi stfikani, nebo aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokozkou nebo o¢ima.

Celosvétova dostupnost
Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné

mirna Uprava produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list.
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Odkazy
= Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty
platné v dobé vyroby, a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE
NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ
OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UGELY NEBO POUZIT, 3SOU SPOLEENOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramei této zaruky mize
uplatnit pouze kupujici zidkaznik PPG a to pisemné do péti (5) dnd od zjisténi reklamované vady Kupujicim, ale v Zzadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné
trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na takové neshody,
jak je pozadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI, PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢ POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod.
Vsechny hodnoty a udaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich test(, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od éasu kdykoliv upravit
informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zku$enosti a neustalého vyvoje produktu. Véechny doporuéeni nebo navrhy tykajici
se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle
nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uZivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a dovednosti v
pramyslu, a je vZdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz tak uginil, jako
své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsSimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebira Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci (pokud
existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou
zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje véechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim tohoto
vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro viechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na www.ppgpmc.com.

Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,

Tel. +420 604 224 224, www.allgard-coatings.com Ref. 7931 Strana 5/7



http://www.allgard-coatings.com/
http://www.ppgpmc.com/

