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Popis produktu

Univerzalni epoxidovy antikorozni zakladni natér na bazi Cisté epoxidové technologie.

Zakladni vlastnosti

Univerzalni epoxidovy zdakladni natér vhodny pro balastni nadrze, paluby, exponované plochy,
superkonstrukce, trupy lodi, nadrze na ropu a nakladové prostory

Vyborné antikorozni vlastnosti a odolnost proti vodé
Povrchove tolerantni zakladni natér

Dobra chemicka odolnost

Dobra odolnost viUci otéru pro specialni oblasti pouziti

Vyborna pfilnavost na ocelovém povrchu, dilenském zakladnim natéru, pozinkované oceli a nezeleznych
kovech

Vyborna prelakovatelnost

Vhodné pro aplikaci a vytvrzovani v Sirokém rozsahu klimatickych podminek

Vhodny pro velkoobjemové zasobovani (napft. ze sudtl) a aplikaci 2K zafizenim se smé&sovanim slozek
Vhodny na podklady ocisténé mokrym tryskanim

Barevné odstiny a stupné lesku

Sed3, Zlutozelena a ¢ervenohné&da
Nizky lesk

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dve

Mérna hmotnost 1,4 kg/l (1,7 Ib/US gal)

Obsah susiny 60 +2%

VOC (dodavana) Pfiblizné 2010/75/EU, SED: max. 287.0 g/kg

max. 392.0 g/l (cca. 3.3 Ib/US gal)

Doporucené tloustky suchého filmu 100-250 um (4,0 — 10,0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost 6,0 m?/l pfi 100 pm (241 ft2/US gal pfi 4,0 mils)

Suchy na dotek 1,5 hodiny

Vytvrzeny 7 dni

Skladovatelnost Baze: Nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostiedi

TuZidlo: Nejméné 36 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

Prostudujte si doplfujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
Prostudujte si dopliujici Udaje — Intervaly mezi natéry
Prostudujte si doplnujici Udaje — Doba vytvrzovani

Doporucené podminky a teploty podkladu

Vystaveno ponoru

Ocel nebo ocel s neschvalenym zinkosilikdtovym dilenskym zakladem (shop primerem); otryskani (za sucha
nebo za mokra) na stupen Cistoty ISO Sa 2%, tryskaci profil 30-75 um (1,2-3,0 mils)
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e Ocel opatfena schvalenym zinkosilikatovym dilenskym zakladem; svarové spoje a mista s poskozenym nebo
znehodnocenym dilenskym zakladem musi byt otryskany na stupen Cistoty ISO Sa 24, tryskaci profil 30-75 um
(1,2-3,0 mils), nebo ocistény ruc¢nim/mechanickym nafadim na stupen SPSS Pt3

e Ocel opatfend natérovym systémem; ocisténa vysokotlakym vodnim paprskem (hydrotryskanim) na stupen
VIS WIJ2L (tryskaci profil 30-75 pm (1,2-3,0 mils))

e Ocel opatfend zakladnim natérem nebo predchozi vrstva musi byt sucha a zbavena vsech necistot

Pozadavky IMO-MSC.215(82) pro vodni balastni nadrze a IMO-MSC.288(87) pro nakladni prostory nadrzi ropnych

tankeru (pouze specifikované plochy)

e  Ocel; ISO 8501-3:2006 stupen P2, veskeré hrany musi byt zaoblené na minimalni na radius 2 mm (0,079 in) nebo
pred natérem alespon trikrat prebruste hrany nebo pouzijte jinou ekvivalentni metodu

e Ocel nebo ocel s neschvalenym zinkosilikdatovym dilenskym zakladem: otryskana na stupen Cistoty ISO-Sa 24,
kotvici profil 30-75 pm (1,2-3,0 mils)

e Ocel opatfend schvélenym zinkosilikdatovym dilenskym zakladem,; svary a poskozena mista s dilenskym
zakladem nebo jind poskozeni je nutné otryskat na stupen Cistoty ISO-Sa 2V, kotvici profil 30-75 um (1,2-3,0
mils): [1] Pro dilensky zaklad v souladu s opravnénim IMO; Zadné dalsi pozadavky; [2] Pro dilensky zaklad bez
opravnéni IMO; otryskany na stupen Cistoty to ISO-Sa 2, odstranit minimalné 70 % neporuseného dilenského
zakladu, kotvici profil 30-75 um (1,2-3,0 mils)

e Mnozstvi prachovych Castic stupen 1 pro prachové &astice tridy "3", "4" nebo "5" (ISO 8502-3-2017), u nizsich
klasifikaci (tFidy "1" a/nebo "2") odstrafite bez lupy viditelny prach z povrchu pred aplikaci natéru

e  Ocel opatfend zédkladnim natérem nebo predchozi vrstva musi byt sucha a zbavena vsech necistot

Vystaveni atmosférickym podminkam
e  Ocel; otryskand na stupen Cistoty ISO-Sa 2V4, kotvici profil 30-75 pm (1,2-3,0 mils) nebo v souladu s ISO-St 3

e Ocel opatfena dilenskym zakladem; ocisténa na SPSS-Pt3
e Pozinkovana ocel musi byt ociSténa od mastnoty, soli a jiného znedisténi
e Pozinkovana ocel musi byt ocisténa rozpoustédlem nebo zdrsnéna brusnym papirem

e Ocel opatfena natérem,; ocisténa vysokotlakym vodnim paprskem (hydrotryskanim) na stupen VIS WI2L (profil
drsnosti tryskani 30-75 pm /1,2-3,0 mils)

e Ocel opatfend zédkladnim natérem nebo predchozi natér musi byt suchy a zbaveny vsech necistot

Teplota podkladu a podminky aplikace

e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nad 5 °C (41 °F)
e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt aspon 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem
° Relativni vIhkost béhem aplikace a vytvrzovani natéru by nemeéla prekrocit 85 %.

Pozinkovana ocel

e Povrch musi byt Fadné predupraven, Cisty, suchy a prosty vsech povrchovych necistot

e Povrch by mél byt dostate¢né zdrsnén jemnym otryskanim (sweeping), aby bylo dosazeno jednotného
matného vzhledu

e Jemné otryskani (sweeping) v souladu se smérnici SSPC-SP 16

Navod pro pfipravu a pouziti
Objemovy pomér michani: base - tuzidlo 1:1

e Teplota smichané baze a tuzidla by méla byt, pokud mozno vyssi nez 15 °C (59 °F), jinak mUze byt pro dosazeni
aplika¢ni viskozity zapotfebi dalsi Fedidlo

e Pridani prilis velkého mnozstvi Fedidla ma za nasledek snizenou odolnost proti stékani a pomalejsi vytvrzovani
¢ Redidlo by mé&lo byt pfiddno po smichani slozek.
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Doba zpracovatelnosti
5 hodin pfi 20 °C (68 °C)

Poznamka: prostudujte si dopliujici Udaje — Doba zpracovani

Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
0-15 %, v zavislosti na poZzadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
1,5-2,0 mm (cca. 0,060-0,079 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca. 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
0-15 %, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
Pfiblizné 0,53-0,79 mm (0,021-0,031 in)

Tlak na trysce
15,0 MPa (cca. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Doporucené fedidlo
Neni nutné zadné dalsi fredidlo

Mnozstvi fedidla
V pripadé potreby Ize pridat az 5 % rfedidla THINNER 91-92

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DTF Teoreticka vydatnost
100 um (4'0 mils) 6,0 m?/| (241 ft?/ US gal)
125 um (5,0 mils) 4,8 m?/l (193 ft?/ US gal)
160 um (6,3 mils) 3,8 m?%/I (153 ft?/ US gal)
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200 pm (8,0 mils)

3,0 m%I (120 ft%/ US gal)

Poznamka:

BlALLGARD

- Max. DFT (tloustka suchého filmu): Tloustka natéru (DFT) az 2000 pm (80,0 mils) se mUze pfileZitostné vyskytnout na mensich
plochach, kde je nevyhnutelné vicenasobné prekryvani vrstev (napf. v okoli odlehéovacich vyfezC / vypalkd, rohd, montaznich
svart apod.). V pripadé, Ze namérené hodnoty DFT spadaji mimo toto doporuceni, je nutné vée konzultovat se spolecnosti

PPGC.

Interval pfFetiratelnosti pro DFT do 160 um (6,3 mils)
Pretiratelny Interval 5°C(41°F) |[10°C(50°F) |20°C(68°F) |30°C (86 °F) |40 °C (104 °F)
sam sebou, Minimum 13 hodin 6 hodin 2,5 hodiny 1,5 hodiny 1 hodina
dVOU,SbZk,OV? . Maximum bez vystaveni |6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl
gpowdovs naFeryav pfimému slunci
jednoslozkové natéry ) )
Maximum pfi vystaveni |3 mésice 3 mésice 3 mésice 3 meésice 3 meésice
pfimému slunci
dvouslozkové Minimum 13 hodin 6 hodin 2,5 hodiny 1,5 hodiny 1 hodina
polyuretanové natéry | \1oyimum bez vystaveni |6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl
pfimému slunci
Maximum pfi vystaveni |10 dni 10 dni 7 dni 7 dni 5dni
pfimému slunci

Poznamka:

- Povrch by mél byt suchy a bez znecisténi

Doba vytvrzovani pri DTF do 160 um (6,3 mils)
Teplota povrchu PIné vytvrzeny Suché na dotyk Suchy pro manipulaci
5°C (41 °F) 21 dni 5 hodin 14 hodin
10 °C (50 °F) 14 dni 3 hodiny 8 hodin
20 °C (68 °F) 7 dni 1,5 hodiny 4 hodiny
30 °C (86 °F) 5dni 45 minut 2,5 hodiny
40 °C (104 °F) 4 dny 30 minut 1,5 hodiny
Poznamka:

- b&hem aplikace a vytvrzovani musi byt zajist&na dostatedna ventilace (prostudujte si INFORMACNI LISTY 1433 A 1434)

Teplota smési

Doba zpracovatelnosti (pfi

aplikacni viskozité)

Doba zpracovatelnosti

5°C (41°F)

10 hodin

10 °C (50 °F)

7 hodin

Bezpecnostni opatreni

e Tento natér je rozpoustédlova barva a je nutné dbat na to, aby nedochazelo k vdechovani stfikaci mlhy nebo
vyparQ, ani ke kontaktu mokré barvy s nechranénou pokozkou nebo oc¢ima.

o Uplné bezpe&nostni pokyny a preventivni opatfeni naleznete v bezpe&nostnim listu (SDS) a na stitku vyrobku.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém meéfritku. Nicméneé
mirnd Uprava produktu je n&kdy nutnd v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list
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Odkazy

Informacni list | Vysvétleni produktovych listd
Pravodce | PPG SIGMACARE PLUS | Online privodce Udrzbou na mofi

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spoleénosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJICi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN!, | JIINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITI,
JSOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zékaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZzadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moZnosti na ndhradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJICi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €I POUZITIi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Véechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich test, a PPG se domniva, Ze jsou spolehlivd. PPG mUze &as od éasu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Visechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaja, které
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak uéinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouZiti a aplikaci produktu. Proto,
PPG neprebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo Skody vyplyvajici z takového pouZiti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zplisobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje véechny pifedchozi verze, a je na odpovédnosti kup ujiciho, aby zajistil
pFed pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro vSéechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmc.com. Origindlni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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