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Popis produktu

Dvouslozkovy silnovrstvy epoxidovy zakladni natér vytvrzovany polyamidovym aduktem s obsahem
zinkfosfatového pigmentu

Zakladni vlastnosti

= Univerzalni zdkladni epoxidovy natér pro pouziti v rznych atmosférickych podminkach
* Rychle vytvrzujici

* Vhodny pro ochranu oceli a betonu

* Jednoducha aplikace vysokotlakym zafizenim (airless spray)

* Pretiratelny vétSinou dvouslozkovych epoxidovych a polyuretanovych natérovych hmot
* Dlouhodoba pruznost a pevnost povlaku

Barevné odstiny a stupné lesku
+ Siroka gkala odstin{ a svétla MIO
*  Pololesk

Poznamky:

- Epoxidové natéry mohou ¢asem kfidovat a vyblednout pfi vystaveni slune¢nimu zareni, zvysenym teplotam nebo
plsobeni chemikalii. Zména odstinu a normalni kiidovani nemaji vliv na vykon natéru. Svétlé odstiny ¢asem ztmavnou.
Lze oCekavat urcité odchylky v odstinu jednotlivych Sarzi. Barevné shody jsou priblizné.

- P¥i pouziti epoxidovych natért s dlirazem na vzhled je tfeba zvazit pfidani UV stabilniho vrchniho natéru.

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dvé
Mé&rna hmotnost 1,4 kg/l (1,7 Ib/US gal)
Objem susiny 70+2%

Nafizeni 2010/75//EU, SED: max 224 g/kg,
UK PG 6/23(92) dodatek 3: max 322,0 g/l (cca 2,7 Ib/US gal)
EUR nafizeni 2004/42/I1A(j)(500) 411 g/!

VOC (dodavana)

Doporucena tloustka suchého filmu | 75-150 um (3,0-6,0 mils) v zavislosti na systému

9,3 M2/l pfi 75 pum (374 ft2/US gal pfi 3,0 mils)

Teoreticka vydatnost
reticka vy 4,7 M2/l pFi 150 pm (187 ft2/US gal pfi 6,0 mils)

Suchy na dotek 3 hodiny

PFetiratelny Minimum: 4 hodiny

Maximum: 6 mésicl

Zcela vytvrzeny 3dny

Skladovatelnost Baze: nejméné 24 mésicd v chladném a suchém prostredi
Tuzidlo: nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

- Prostudujte si doplnujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplniujici ddaje — Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplnujici Udaje — Doba vytvrzovani
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Doporucené podminky a teploty podkladu

Stav podkiadu

* Ocel; otryskana na stupen ISO-Sa 2 ¥ kotvici profil 40-70 um (1,6-2,8 mils)

BlALLGARD

Beton

*  Vyzraly minimalné 28 dni za dobrych podminek ventilace

*  Obsah vihkosti by nemél presahnout 4,5 %

= Beton musi byt zbaven cementového mléka a dalSich necistot
e Zdrsnéte podklad: eventualné zdrsnéte mechanickym naradim

Teplota podkladu

Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt vyssi nez 5 °C (41 °F)

Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (37 °F) nad rosnym bodem

Navod pro pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuzidlo 3:1

* Teplota smési (baze a tuzidla) by méla byt nejlépe nad 15 °C (59 °F), pokud je tomu jinak, mUze byt

potfeba pfidat fedidlo pro dosazeni pozadované aplikacni viskozity

* Pridani prilis velkého mnozstvi fedidla snizuje odolnost proti stékani a zpomaluje vytvrzovani

+ Redidlo by mé&lo byt pfidano az po smichani obou slozek

Indukéni doba

Material ve smési (indukéni doba)

Teplota produktu ve smési

Indukéni doba

Pod 10 °C (50 °F)

10 minut

Nad 10 °C (50 °F)

Zadna

Doba zpracovatelnosti
6 hodin pfi 20 °C (68 °F)

Poznamka: Prostudujte si doplfAujici udaje — Doba zpracovatelnosti

Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla

5-15 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach
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Velikost trysky
1,5-3,0 mm (cca 0,060-0,110 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Vysokotlaké stFikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Velikost trysky
Cca 0,48 mm (0,019 in)

Tlak na trysce
15,0 MPa (cca 150 bar; 2176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Mnozstvi fedidla
0-5%

Redidlo pro é&isténi
THINNER 90-53

Dopliujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost

75 pum (3,0 mils) 9,3 M2/l (374 ft2/US gal)
100 pm (4,0 mils) 7,0 m?/ (281 ft2/US gal)
150 pm (6,0 mils) 4,7 m?2/| (187 ft2/US gal)

Intervaly mezi natéry pro DFT pri 75 pm (3,0 mils)

Pfetiratelny Interval 5°C (41°F) |10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F)|30 °C (86 °F)| 40 °C (104 °F)
RUzné dvouslozkové Minimum 12 hodin 6 hodin 3 hodiny 2 hodiny 1 hodina
epoxidoveé a polyuretanove | \ayimum 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl
natéry
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Pretiratelny Interval 5°C (41°F) |10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F)| 40 °C (104 °F)
RGzné dvouslozkové Minimum 12 hodin 6 hodin 4 hodiny 3 hodiny 2 hodiny
epoxidove a Maximum 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicl
polyuretanové natéry

Poznamky: Povrch by mél byt ¢isty a zbaveny vSech necistot

Doba vytvrzeni pro DFT pfi 75 ym (3,0 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy pro manipulaci | PIné vytvrzeny
5°C (41°F) 12 hodin 16 hodin 7 dni

10 °C (50 °F) 7 hodin 10 hodin 5dni

20 °C (68 °F) 3 hodiny 5 hodin 3dny

30 °C (86 °F) 1,5 hodiny 3 hodiny 60 hodin

40 °C (104 °F) 1 hodina 2 hodiny 36 hodin

Doba vytvrzeni pro DFT p¥i 150 ym (6,0 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy pro manipulaci | PIné vytvrzeny
5°C (41 °F) 14 hodin 18 hodin 8 dni

10 °C (50 °F) 8 hodin 12 hodin 6 dni

20 °C (68 °F) 4 hodin 6 hodiny 4 dny

30 °C (86 °F) 2 hodin 4 hodiny 3dny

40 °C (104 °F) 1 hodina 3 hodiny 48 hodin

Poznamka: V prdbéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt zachovéana adekvatni ventilace

Doba zpracovatelnosti (pfi aplika¢ni viskozité)

Produkt ve smési Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 10 hodin

20 °C (68 °F) 6 hodin

30 °C (86 °F) 3 hodiny

Bezpecnostni opatieni

Uplné pozadavky na bezpe&nost a preventivni opatfeni naleznete v bezpe&nostnim listu a na stitku produktu.
Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypard nebo mlhy pfi

strikani, nebo aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokozkou nebo oc¢ima.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je nékdy nutnd v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto

podminek je pouzity alternativni technicky list
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Odkazy

Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spoleénosti PPG pro tyto produkty
platné v dobé vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi
VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICi Z JINVCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITI
OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITi, 350U SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoli reklamaci v
ramci této zaruky muze uplatnit pouze kupujici zakaznik viéi PPG, a to pisemné do péti (5) dnli od zjisténi reklamované vady kupujicim, ale v Zadném pfipadé
ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho
upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJiCI, NEBO
V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €1 POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod. Viechny hodnoty
a udaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich test(, a PPG se domniva, Ze jsou spolehlivd. PPG mUze éas od €asu kdykoliv upravit informace
obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Védechny doporuéeni nebo navrhy tykajici se pouZiti
produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle
pramyslu, a je vzdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho viastni potfebu. Ma se za to, ze kupuijici jiz tak uéinil,
jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouZziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepriebira Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouZiti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zpUsobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje véechny piedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pred pouZitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro viechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmc.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard-coatings.com Ref. 7802 Strana 5/5



http://www.allgard-coatings.com/
http://www.ppgpmc.com/

