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Agropox SW

Douslozkova epoxidova natérova hmota urcCena
pro ocelové konstrukce

Tento technicky list jste ziskali od spolecnosti ALLGARD CZ,

distributora spole¢nosti Avenarius-Agro GmbH.

AvenariusAgro

Vsechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+420 604 244 244
info@allgard.cz

www.allgard.cz

H\\’ E ( Q (3¢ : g /T A X



mailto:info@allgard-coatings.com
http://www.allgard-coatings.com/

Strana 1l ze 3

Technické informace &. 756 / 19

Agropox SW

Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
urcena pro ocelové konstrukce

Popis / Material

Pryskyfice / Pigmenty

Pouziti

Vlastnosti

Odstiny

Zkusebni certifikaty / Schvaleni

Baleni / mnozstvi

Skladovatelnost

Zaijisténi kvality

Technicka data

Spotreba

Pomér tuzeni

Specificka hmotnost

Zpracovatelnost smési

Obsah susSiny

Doby schnuti

.Avenarius
Agro

Popis vyrobku

Otéruvzorny, bezrozpoustédlovy dvouslozkovy natér

Formulovana na bazi epoxidové pryskyfice

Jako univerzalni silnovrstvy bezrozpoustédlovy natér pro vdechny druhy ocelovych konstrukci

s pozadavkem na vysokou korozni ochranu, zejména pro hydraulické ocelové konstrukce.

Povlak je tvrdy, ale ne kiehky. Vysoce odolny proti odéru a narazu, zejména proti otéru. Je mozna vysoka
tloustka filmu v jedné vrstvé.

RAL7032, bila.

Externé testovano a zapsano do Bundesanstalt fir Wasserbau (BAW) (Spolkovy inZzenyrsky a vyzkumny
ustav pro vodni cesty).

B 5 kg (v€. slozky B).

B 25 kg (v¢. slozky B).

Skladovani v originalnich obalech na chladném a suchém misté dva roky od data vyroby.
Vysoce kvalitni vyrobky vyzaduji pfisnou kontrolu surovin a jejich zpracovani. Interni chemici zajiStuji tuto

kvalitu od pfijmu az po vystup zbozi. AvenariusAgro vyrabi podle TUV — schvéleného a certifikovaného
systému Fizeni jakosti ISO 9001-2015 a ziskala certifikat Responsible Care.

B Teoreticky: 0,75 kg/ m? pfi 500 um DFT.

B Prakticky: cca 0,90 kg/ m? pfi500 um DFT.

Muize byt vyrazné vys$Si v zavislosti na pracovnich podminkach (rozméry potrubi, délka hadice, ¢isténi
hadice)

82 vahovych dila slozky A
18 vahovych dilG slozky B

Smeés: 1,5 kg/ I.

| Pfi 20° C: 45 minut
m Pri 30° C: 25 minut

m Objemové: 100 % (DIN 53219).

podkladu | 1N '53150) | (DIN53150) |  vods po: vods po: | (04 KV/100 um NDFT)

50C 35h 36h 45h 6d 72h

8oC 33h 34h 40h 6d 64 h

10°C 31h 32h 35h 5d 56 h

12°C 27 h 28 h 30h 5d 52h

15°C 22 h 24 h 25 h ad 48h

20°C 16h 18h 20 h 3d 36 h

23°C 9h 9h 10h 3d 24h
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Chemicka

Mechanicka

Povétrnostni

Teplotni

Pouziti a zpracovani vyrobku

Pfiprava povrchu

Doporuc¢ena skladba natért

Pfiprava materialu

Teplota zpracovani

Aplikace

Doby prelakovatelnosti

Viz bezpecnostni list

m P¥i vystaveni ponoru: nepfidavejte fedidlo!
m Neni vystaveno ponoru, tloustka filmu > 500 ym: nepfidavejte fedidlo!
m Neni vystaveno ponoru, tloustka filmu < 500 um: max. 2 % Verdinnung 215 (Thinner 215).

Voda, odpadni voda, kondenzovana voda, zfedéné anorganické kyseliny, zfedéné Ziravé roztoky, tuky
a oleje, prilezitostni plisobeni rozpoustédium a paliviim.

Velmi robustni a vysoce odolny

Pramyslova atmosféra; pfi UV zatiZzeni kfidovani povrchové vrstvy

m Suché teplo: do +80° C.
B Mokré teplo: do +40° C.

m Ocel:
Povrch musi byt suchy, prosty tuku, oleje, vSech necistot a prachu.
Tryskani nejméné Sa 2%z (EN ISO 8501-1).
Pfi vystaveni vodé: drsnost (G) medium, Rz 60 — 100 ym podle normy ONORM EN ISO 8503-1.

Necistoty rozpustné ve vodé:

Maximalni zne¢€nisténi soli podle normy DIN SPEC 55684.

Vy3§i koncentrace v jednotlivych pfipadech aZz po dohodé s dodavatelem materialu a
odbératelem.

m Ocel:
1 x 60 ym Agrozinc SW,
2 x 300 ym Agropox SW.

Povrchy, které jsou ve styku s vodou, s menSim nebezpecim mechanického poskozeni, kde nelze
pouzit aktivni antikorozni zakladni natér na zakladé Zn (jako Agrozinc SW), v dusledku agresivni vody,
Ize pouzit jako zakladni natér Agropox 10 EG.

Smichejte slozku A a slozku B ve stanoveném sméSovacim poméru. Smichejte pouze mnozstvi, které Ize
aplikovat béhem doby zpracovatelnosti. Po smichani musi byt teplota materialu mezi +20° C a +30° C.

Teplota vzduchu a objektu: nejméné +8° C.

Pro dosazeni dobré konzistence pro aplikaci je nutné material zahtat alespori na 20° C.

V zavislosti na podminkach objektu existuje moznost kombinovat tepelnou izolace hadic a zahrati
materialu nebo pouzit tepelny ohfev materialu nebo pouzit pratokovy ohfivac.

Pokud je vystaveno ponoru: nepfidavejte fedidlo!
P¥fi tloustce filmu > 500 ym: nepfidavejte fedidlo!

Konzistentni tloustka filmu a optické vlastnosti zavisi na metodé aplikace. Obecné je dosahovano
nejlepsich vysledkl pfi aplikaci metodou airless.

Uvedené tloustky vrstvy se docili aplikaci metodou airless.

Pro dosazeni uvedenych tlousték pfi nanaseni stétcem nebo valeckem (pouzijte Agropox SW ST), mohou
byt nutné dalSi vrstvy natéru v zavislosti na konstrukci, mistnich podminkach a odstinu natérové hmoty.

Pfed nanasenim natérovych hmot je vhodné provést zkuSebni aplikaci, aby se prokazalo, zda zvolené
podminky pouziti splfiuji pozadavky.

B Airless aplikace:
Efektivni zafizeni airless,
tlak v pistol nejméné 220 bar,
pramér hadice nejméné 3/ 8 palce (8 mm),
velikost trysky 0,38 - 0,58 mm (max. 0,66 mm),
Uhel stiikani 40 - 80°.
(pfi dobrych podminkach erpatelné az do 100 m)

m Aplikace Stétcem a valeckem:
Malé plochy Ize natirat nebo valeCkovat natérovou hmotou Agropox SW.
Pro vétsi plochy doporucujeme pouzit Agropox SW ST (specialni kvalita pro nanaseni Stétcem
nebo valeckem).

Zohlednéte také informace v pokynech pro zpracovani. Pokud neni k dispozici, vyZzadejte si je.

B Po zakladnim natéru Agrozinc SW: alespon 6 hodin
B Mezi vrchnimi natéry Agropox SW: alespon 12 hodin, max. 3 mésice (povrch musi byt o€istén).
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Koneéna doba i i : P
hnuti Teplota Stupedt Stupedt Vystaveni Vystaveni Kone&na tvrdost
schnuti podKladu schnuti 4 schnuti 6 stojaté tekouci dosaZena po:
(DIN 53150) | (DIN 53150) vodé po: vodé po: )
5°C 35h 36h 45 h 6d 14 d
8°C 33h 34 h 40 h 6d 12d
10° C 31lh 32h 35h 5d 10d
12°C 27h 28h 30h 5d 9d
15°C 22 h 24 h 25h 4d 8d
20°C 16 h 18 h 20 h 3d 7d
23°C 9h 9h 10h 3d 6d

K vytvrzeni dochazi i pod vodou.

Cisténi aplikaéni techniky | Verdiinnung 215 (Thinner 215). Pokud nepouzivate nepietrzité, vygistéte nastroje b&hem doby
zpracovatelnosti.

agulace chemickych latek

Nespotfebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpeéného odpadu nebo do sbérnych stfedisek
nebezpecnych odpadud. Nelikvidujte spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace, pldy a
vodnich ploch. Kontaminované obaly odevzdeijte do sbérnych dvord pro nebezpecné odpady. Dodrzujte
mistni legislative pro nakladani s odpady a chemickymi latkami.

Likvidace oball

Bezpecnostni list | Bezpeénostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vaseho prodeijce.

Technické informace: Agropox SW, vydano: 04 / 2022

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodernéjsich technologii a nasich zkusenosti. Vzhledem k mnoha riznym podkladim a podminkam aplikovanych pfedmétti nepfijimame zadnou
odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbavuiji kupujiciho / uZivatele jeho responzibilniho profesionalniho testovani nasich materiald, zda jsou vhodné pro jeho
predpokladané pouziti, za jeho pfislusnych podminek. Platnost tohoto datového listu vyprsi po vydani revidované / nové verze PDF.

Technické poradenstvi
Reseni v8ech podkladu, které se nachazeji v praxi a potfebného oSetfeni pfi pouziti tohoto produktu, je zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nasi techniéti poradci vam radi pomohou s
dal$imi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt..

Avenarius-Agro GmbH
Head office & factory: Industriestralle 51, A-4600 Wels, Telefon: +43/7242/489-0, Telefax: +43/7242/489-5700, Internet: www.avenariusagro.at,e-mail: office@avenariusagro.at
Vienna branch: A-1110 Wien, Sofie-Lazarsfeld-Str. 10, Tel.: 01/ 201 463 072, Fax:01 / 20 1 46 -3075, E-Mail: wien@avenariusagro.at
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