TECHNICKY LIST
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AMERLOCK® 400/
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Dvouslozkovy vysokosusSinovy epoxidovy natéer

) ) ‘HHHJ l ‘

SN

Tento technicky list jste ziskali od spolecnosti ALLGARD CZ,

distributora spole¢nosti PPG Protective and Marine Coatings.

VSechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+ 420 604 244 244
info@allgard.cz

www.allgard.cz
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http://www.allgard-coatings.com/

TECHNICKY LIST 26.1.2026 (Revize dne 23, 12. 2023) BlALLGARD
SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Popis produktu

DvousloZkovy, vysokosusinovy epoxidovy natér

Zakladni vlastnosti

e Vysoce ochranny samozakladujici univerzalni epoxidovy natér
e Vysokosusinovy, nizky obsah VOC

e Tolerantni k priprave povrchu, abrazi odolny

e MozZnost aplikace na vhodné predupravené vihké povrchy

e Dobré prilnavost na vétsinu stavajicich natérd

e Dobre odolava potrisnéni a politichemikaliemi

Barevné odstiny a stupné lesku
e Standartni odstiny pro zakladni natéry a $kaly na prani zakaznikt
e Pololeskly

Poznamka: PFi pfimém vystaveni slune¢nimu zafeni epoxidové natéry blednou a kfiduji. Svétlé odstiny maji tendenci Zloutnout.

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dve

Mé&rna hmotnost 1,4 kg/l (11,7 Ib/US gal)

Obsah susiny 85+2%

VOC (Dodavana) Nafizeni 2010/75/EU, SED: max 114,0 g/kg

max 163,0 g/l (cca 1,4 Ib/US gal)
EPA Metoda 24:180,0 g/Itr (1,5 Ib/USgal)
China GB 30981-2020 (testovano) 168.0 g/l (cca 1,4 Ib/gal)

Teplotni odolnost (nepretrzitd) Do 120 °C (250 °F)

Teplotni odolnost (kratkodoba) Do 175 °C (350 °F)

Doporucena tloustka suchého filmu|100 — 200 um (4,0 — 8,0 mils)

Teoreticka vydatnost 8,5 M2/l pfi 100 um (341 ft2/US gal pFi 4,0 mils)
Suchy na dotek 6 hodin
Pretiratelny Minimum: 16 hodin

Prostudujte si tabulku s intervaly mezi natéry

Skladovatelnost Béze: nejméné 36 mésicld v chladném asuchém prostredi

Tuzidlo:nejméné36 mésiclvchladnémasuchém

Poznamky:

- Prostudujte si doplnujici udaje — Vydatnost a tloustka filmu

- Prostudujte si doplnujici Udaje — Intervaly mezinatéry

- Prostudujte si dopliujici ddaje — Doba vytvrzovani

- Doba kratkodobé teplotni odolnosti by méla byt nizsi nez 5 % z celkového Casu expozice, maximalné 24 hodin
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Doporucené podminky a teploty podkladu

e produkt aplikujte v predepsané tloustce co nejdfive po pripravé povrchu

Uhlikova ocel

e pro dobrou antikorozni ochranu ocel tryskana na stupen cistoty ISO Sa2Vs, kotevni profil 40-70 um (1,6-2,8
mils), nebo ru¢né ocisténa na minimalné ISO St2

e Cisténa vysokotlakym vodnim paprskem na stupen VIS WJ2/3L

Beton/zdivo
e Odstrante mastnotu, olej a jiné pronikajici necistoty v souladu s ASTM D4258

e Povrch obruste na ASTM D4259, tak abyste odstranili vdechny vykvéty, cementové mléko nebo sklovinu.
Dosahnéte povrchového profilu — ICRI CSP 3az 5

e Alternativné lze pouzit ASTM D4944 (metoda obsahu karbidu vapenatého), obsah vihkosti by nemél
prekrocit 4 %

Pozinkovana ocel

e Provedte jemné abrazivni otryskani (sweeping) povrchu pro drsnéni a odstranéni vsech zinkovych soli
v souladu s SSPC SP-16; kotvici profil 40-75 pm (1,5-3,0 mils). V pfipadé, Zze jemné otryskani (sweeping) neni
mozZné, Ize pozinkovany podklad opatfit vhodnym zinkfosfatovym konverznim povlakem

e Pozinkovany povrch, ktery byl vystaven alespon 12 mésict atmosférickym podminkam by mél byt pred aplikaci
radné umyty a zbaveny veskerych necistot a bilé rzi

Nerezova ocel a neZelezné kovy
e Z povrchu odstrante veskerou rez, Spinu, vihkost, mastnotu a jiné dalsinecistoty

e Provedte jemné otryskani (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni v souladu s SSPC SP-16; kotvici profil
40-100 um (1,5-4,0 mils)

Staré natéry a jejich opravy

e Staré natéry musi byt suché a zbavené vsech necistot
e Projedno-slozkové natéry jsou nutna zvlastniopatreni

Teplota podkladu
e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt v rozmezi 5 °C (41 °F) az 50 °C (122 °F)

e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

Navod na pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuzidlo 1:1

e Pred pouzitim je nutné bazi dobfe promichat, nejlépe pomoci mechanickéhomichadla, tak aby byla zajisténa
homogenita

e Pridejte tuzidlo do baze a pokracujte v michani, dokud nejsou obé slozky do sebe peclivé zamichané

Doba zpracovatelnosti
2 hodiny pfi 20 °C (68 °F)

Poznamky: Prostudujte si dopliujici Udaje — Doba zpracovatelnosti

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
0-10 %, v zavislosti na pozadovaneé tloustce a aplikacnich podminkach

Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
0 -5 %, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
Cca 0,48 mm (0,019 inch)

Tlak na trysce
15,0-18,0 MPa (cca 150 - 180 bar; 2176 — 2611 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Stétec: Aplikujte rovnomé&rné kvalitnim istym stétcem

Pri aplikaci stétcem nebo valeckem dosahnete v jednom aplikaénim kroku tloustky pfiblizné
80 um (3,1mils) DFT v jedné vrstve

Redidlo pro &isténi
THNNER 90-53 nebo THINNER 21-06

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
100 um (4,0 mils)

8,5 m?/| (341 ft2/US gal)

125 um (5,0 mils) 6,8 M2/l (273 ft2/US gal)

200 um (8,0 mils) 4,3 m2/| (170 ft2/US gal)

Intervaly mezi natéry pro DFT pfi 125 pm (5,0 mils)

Pretiratelny Interval 10 °C (50 °F) 20°C (68 °F) |30°C (86°F) |40 °C (104 °F)
Sam sebou anebo dvouslozkovymi Minimum 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
epoxidovymi natéry ) o o o o
Maximum 3 meésice 3 mesice 2 mésice Tmeésic
Uretany and PSX Minimum 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
Maximum 1T mésic 1T mésic 14 dni 7 dni
Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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Poznamky:

- Povrch musi byt suchy, Cisty a zbaveny jakychkolinecistot

- Pokud byla prekroc¢ena maximalni doba pretiratelnosti, povrchzdrsnéte

- Alkydy a vodou feditelné akrylatové natérové hmoty by mély byt aplikovany, jakmile je natér vytvrzeny k manipulaci, ale ne
po vetsim Casovém intervalu, nez trojnasobek této doby

Maximalni doba mezi natéry je vysoce zavisla na aktualni teploté podkladu — nejen na teploté vzduchu. Pfimé vystaveni
slune¢nimu zareni nebo jinak zahfivané povrchy zkracuji maximalni dobu pretiratelnosti

Doba vytvrzeni pro DFT pfi 125 pm (5,0 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy pro manipulaci | PIné vytvrzeny
10 °C (50 °F) 24 hodin 48 hodin 21 dni

20 °C (68 °F) 6 hodin 20 hodin 7 dni

30 °C (86 °F) 3 hodiny 12 hodin 4 dny

40 °C (104 °F) 1 hodina 8 hodin 3dny
Poznamky:

- V pribéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt zachovana adekvatni ventilace

Doba zpracovatelnosti (pFi aplikaéni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 3 hodiny

21°C (70 °F) 2 hodiny

32 °C (90 °F) 1 hodina

40 °C (104 °F) 30 minut

Bezpecnostni opatieni

¢ Uplné bezpec¢nostni a preventivni pozadavky najdete v bezpe&nostnim listu a na Stitku produktu

¢ Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vyparl nebo aerosolu  pfi
aplikaci, nebo aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokoZzkou nebo o¢ima.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vZdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicmméné mirna
Uprava produktu je nékdy nutnd v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za t&chto podminek je

pouzity alternativni technicky list.

Odkazy

Informacni list
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Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJiCi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN!, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UEELY NEBO POUZITI,
JSOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramei této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zakaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupuijicim, ale v Zddném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJIiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €I POUZITIi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testi, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG mUze &as od €asu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Viechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak ucinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouZiti a aplikaci produktu. Proto,
PPG neprebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo Skody vyplyvajici z takového pouZziti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zptisobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje véechny predchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pFed pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro vSéechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmc.com. Origindlni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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