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TECHNICKY LIST VYROBKU

Bl ALLGARD
AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Popis produktu

04.03.2026 (Revize dne 03.03.2026)

Dvouslozkovy polyaminem vytvrzovany epoxidovy natér vyztuzeny sklenénymi viockami s vysokym obsahem
pevnych latek.

Zakladni vlastnosti

e Zakladni/natér odolny vici povrchu pro Siroké pouziti v ndmofnich a ochrannych natérech
e Vyztuzené sklenénymi viockami pro lepsi odolnost proti narazu a odéru

e Vynikajici odolnost proti korozi

e Dlouhodobda ochrana na mistech vystavenych silnému opotrebeni

e Velmi nizka propustnost vody diky bariéré ze sklenénych vliocek

e Vhodné pro ponoreni do vody

e Kompatibilni se systémy katodové ochrany

e Prosel kryogennim cyklickym testem od -196 °C (-321 °F) do 200 °C (392 °F)

e Navrzen tak, aby zabrafoval korozi pod izolaci (CUI) uhlikové a nerezové oceli

Barevné odstiny a stupné lesku

e Svétle Seda (RAL 7035), bila
e Nizky lesk

Poznamka: Epoxidové natéry pfi vystaveni slune¢nimu zareni kifidovati a blednou. Svétlé odstiny maji také do urcité miry sklon
ke Zloutnuti. Upozornujeme, Ze vyrobek tonovany do vlastnich (zakadzkovych) odstin nejsou doporucené pro pouziti
Vv trvalém ponofu. Pro pouziti v ponoru pouzivejte pouze tovarné pripravené (originalni) sarze pigmentu.

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek

Dvé

Mérna hmotnost

1,5 kg/l (12,5 Ib/US gal)

Obsah susiny

87+3 %

VOC (dodavanad)

max. 172.0 g/I (cca 1,4 Ib/US gal)

Teplotni odolnost (konstantni)

Do 204 °C (400 °F)

Teplotni odolnost (prerusovana)

Do 232 °C (450 °F)

Doporucené tloustky suchého filmu

125-750 pm (5,0 = 30,0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost

4.4 m?/| pti 200 um (174 ft2/US gal pfi 8,0 mils)

Suchy na dotek

6 hodin

Pretiratelny

Minimum: 24 hodin
Maximum: 3 mésice

Vytvrzeny

8 dni

Skladovatelnost

Baze: Nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostfedi
Tuzidlo: Nejméné 36 mésicl v chladném a suchém prostiedi
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Poznamky:

Prostudujte si doplnujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu

Prostudujte si doplfiujici udaje — Intervaly mezi natéry

Prostudujte si doplfiujici Udaje — Doba vytvrzovani

Odolnost vU¢i prerusované teploté by méla byt mensi nez 5% ¢asu a maximalné 24 hodin

Maximalni teplota v tabulce plati pro suchy stav, pro stav CUl viz. "SPECIFIKACE SYSTEMU".

USA a Kanada se skladaji ze 3 slozek (aditivum AMERCOAT 880 Glassflake po pfidani s Amerlock 400)

Doporucené podminky a teploty podkladu

Vykon natéru je umérny stupni pfipravy povrchu. Odstrante vesSkerou uvolnéné natéry, okuje a rez. Povrch
urceny k natéru musi byt rozméroveé stabilni, suchy, Cisty a zbaveny mastnoty, oleje a jinych necistot. Pokud
spravna pfiprava povrchu abrazivnim tryskanim neni mozna, povrchy by mély byt mechanicky ocistény a
vykartacovany draténym kartacem na holy, Cisty material.

Uhlikova ocel

Pro ponoreni: ocel; tryskani ¢isténé na ISO-Sa 2 %2 (SSPC SP-10), tryskaci profil 40-75 um (1,6-3,0 mils)

Pro atmosféricky provoz, abrazivni otryskani na 1ISO-Sa 2 %2 nebo minimalné SSPC SP-6, ¢isténi elektrickym
naradim na ISO-St 3 (SSPC SP-3) nebo ruc¢ni gisténi na ISO-St 2 (SSPC SP-2) nebo ultra vysokotlaky vodni
paprsek na SSPC SP WJ-2(L) / NACE WJ-2(L)

Beton/zdivo

Odstrante mastnotu, olej a dalsi pronikajici necistoty podle ASTM D4258

Obruste povrch podle ASTM D4259, abyste odstranili veskerou kfidu a povrchovou glazuru nebo cementovy
vykvét. Dosdhnéte profilu povrchu — ICRI CSP 3az 5

AMERCOAT 114 A Ize pouZit jako vypln jamek. Pro alternativni varianty se obratte na technicky servis PPC.

Maximalni doporucend rychlost prostupu vlihkosti je 3 Ibs /1 000 ft2 / 24 hodin testem prostupu vihkosti
(ASTM F1869, test chloridu vapenatého nebo ASTM D4263, test plastové fdlie)

Alternativné Ize pouzit ASTM D4944 (metoda karbidu vapenatého), obsah vihkosti by nemél prekrocit 4 %

Pozinkovany plech

Odstrante olejovy nebo mydlovy film pomoci Cisticiho prostfedku nebo emulzniho Cistice.

Lehce abrazivni otryskani jemnym abrazivem v souladu se smérnicemi SSPC SP-16 pro dosazeni profilu
1,5-3,0 mils (38-75 pm). Pokud neni mozné lehké abrazivni otryskani, lze pozinkovanii osetfit vhodnym
konverznim povlakem z fosfore¢nanu zine¢natého.

Pozinkovani, které bylo vystaveno povétrnostnim vliviim alespon 24 mésicd, mize byt po umyti natfeno, aby
se odstranily vSsechny necistoty a bila rez.

Nezelezné kovy a nerezova ocel

Odstrante veskerou rez, Spinu, vihkost, mastnotu a dalsi kontaminace z povrchu

Lehce abrazivni otryskani jemnym abrazivem v souladu s pokyny SSPC SP-16 pro dosazeni profilu 40-100 pm
(1,5-4,0 mils)

Teplota podkladu a podminky aplikace

Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méela byt nad 10 °C (50 °F)
Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt aspon 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem
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Specifikace systému

Izolované a neizolované pouziti: pfimo na uhlikovou ocel nebo nerezovou ocel do 204 °C (400 °F)

AMERLOCK 400 GF / SIGMASHIELD 400: 250 um (10.0 mils) DFT jednovrstvy systém

Poznamky:

Pro aplikaci za tepla od 66 °C (150 °F) do 150 °C (300 °F) se prosim fidte INFORMACNIM LISTEM ,EPOXIDY APLIKACE ZA
HORKA*

V pripadé potreby Ize aplikovat 2x - 125 pm (5,0 mils) X 2 vrstvy
Neprekracujte celkovou DFT 400 pm (16,0 mil).

Vrchni ndtér mize vyzadovat podminky pfimo vystavené sluneénimu zafeni. Pro vhodné vrchni natéry se prosim obratte na
svého zastupce PPG

Pro povrchovou Upravu uhlikové oceli, ISO-Sa 2 ¥2 nebo min. Doporucuje se SSPC SP-6. Pro udrzbu a opravy se doporucuje
minimalné SSPC SP15 (St 3 s minimalnim profilem povrchu 25 pum)

Navod pro pfipravu a pouziti

Objemovy pomér michani: base - tuzidlo 1:1

Teplota smichané baze a tuzidla by méla byt, pokud mozno vyssi nez 15 °C (59 °F), jinak mUze byt pro dosazeni
aplikacni viskozity zapotfebi dalsi fedidlo

Pridani pfrilis velkého mnozstvi fedidla ma za nasledek snizenou odolnost proti stékani a pomalejsi vytvrzovani
Je nezbytné velmi dobré mechanické promichani baze a tvrdidla.

Redidlo by mélo byt pfidano po smichani slozek.

Filtry by mély byt odstranény ze stfikaciho zafizeni

Doba zpracovatelnosti
2 hodiny pfi 20 °C (68 °C)

Poznamka: prostudujte si dopliujici Udaje — Doba zpracovani

Vzduchové stfikani

Doporucené fedidlo
THINNER 21-06 nebo THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla

6-10 %, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
1,5-2,0 mm (cca. 0,060-0,079 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca. 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 21-06 nebo THINNER 91-92

Mnozstvi Ffedidla
0-5%

Velikost trysky
Priblizné 0,53-0,79 mm (0,021-0,031 in)

Tlak na trysce
19,0-22,5 MPa (cca. 190-225 bar; 2756-3264 p.s.i.)

Stétec/valeéek
e Pouzivejte vysoce kvalitni kartac¢ s prfirodnimi stétinami. Ujistéte se, zZe je karta¢ dobre zatizen, aby nedoslo k
nasavani vzduchu. Aplikace $tétcem je omezena na malé plochy o velikosti nékolika ¢tvere¢nich centimetrG

e  Kvdli tixotropnim vlastnostem je obtizné dosdhnout pfi aplikaci $tétcem hladkého filmu, nema3 to v3ak vliv na
funk&nost natéru.

Doporuéené fedidlo
THINNER 21-06 nebo THINNER 91-92

Poznamka: Pokud je potfeba nanést vetsi plochy valeckem pro vysokoteplotni provoz, pouzijte 5-10% fedidlo 21-06 nebo 91-92 k
dosazeni 100-150 pm (4,0-6,0 mils) DFT na vrstvu. ZvIlastni kontrola na uzaviené folii a maximalni povolena DFT se doporucuje
kvuli nepravidelné tvorbé folie u tohoto typu aplikace. Aplikace na horky podklad se nedoporucuje stétcem/valeckem.

o

Redidlo pro é&isténi
THINNER 90-53 nebo THINNER 90-58

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DTF Teoreticka vydatnost
200 pm (8,0 mils) 4.4 m?/| (174 ft2/ US gal)
750 um (30,0 mils) 1,2 m?/I (47 ft?/ US gal)

Interval pretiratelnosti pro DFT do 300 um (12,0 mils)

Pretiratelny Interval 10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) 30 °C (86 °F) 40 °C (104 °F)

Dvouslozkové Minimum 36 hodin 16 hodin 10 hodin 8 hodin

e|c,>ov><idové Maximum 3 mésice 3 mésice 3 mésice 1T mésic

natéry

polyuretany Minimum 36 hodin 16 hodin 10 hodin 8 hodin
Maximum 1 mésic 1 mésic 14 hodin 7 dni

Poznamka:

- Povrch by mél byt suchy a bez znecistéeni
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Teplota povrchu Suché na dotyk Suchy pro manipulaci PIné vytvrzeny
10 °C (50 °F) 24 hodin 48 hodin 21dni
20 °C (68 °F) 6 hodin 20 hodin 8 dni
30 °C (86 °F) 4 hodiny 12 hodin 4 dny

Poznamka: b&hem aplikace a vytvrzovani musi byt zajist&na dostate¢na ventilace (prostudujte si INFORMACNI LISTY 1433 A 1434)

Doba zpracovatelnosti (pri aplikacni viskozité)
Teplota smési Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 3 hodiny

20 °C (68 °F) 2 hodiny

30 °C (86 °F) 1 hodina

Bezpecnostni opatieni

e Tento natér je rozpoustédlova barva a je nutné dbat na to, aby nedochazelo k vdechovani stfikaci mlhy nebo
vypary, ani ke kontaktu mokré barvy s nechranénou pokozkou nebo o¢ima.

o Uplné bezpe&nostni pokyny a preventivni opatfeni naleznete v bezpe&nostnim listu (SDS) a na &titku vyrobku.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy

Informacni list | Vysvétleni produktovych listd

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spoleénosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJiCi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN!, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITI,
JSOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zakaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupujicim, ale v Zddném pfipadé ne pozdé&ji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €I POUZITIi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a tGdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od &asu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaja, které
jsou podle nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potiebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak ucinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dal$imi faktory, které maji vliv na pouZziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebird Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplika¢niho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pred pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualnilisty pro vSéechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmec.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.

Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz Ref. 7745 Strana 6ze 6



