TECHNICKY LIST .l ALLGARD

PSX® 700 A CLEAR COAT

Dvouslozkovy polysiloxanovy Ciry lak

Tento technicky list jste ziskali od spolecnosti ALLGARD CZ,
distributora spole¢nosti PPG Protective and Marine Coatings.

Vsechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.
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TECHNICKY LIST VYROBKU

14122024 (Revize dne 22.07.2024)

PSX® 700 A CLEAR COAT

Popis produktu

Dvouslozkovy polysiloxanovy ciry lak

Bl ALLGARD

Zakladni vlastnosti

e Univerzalni Cird povrchova Uprava kompatibilni s oceli opatfenou natérem, Cistymi kovy a betonem

e Vysoka odolnost v narocnych prostredich

e Odolava zachyceni necistot, snadno se &isti

e Odolné vici rozpoustédldm pro odstranovani graffiti

e Vysoky obsah susiny, nizky obsah VOC

e Neobsahuje isokyanaty

Barevné odstiny a stupné lesku
e Ciry
o Leskly

Zakladni hodnoty p¥i 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek

Dve

Mérna hmotnost

11kg/l (9.2 Ib/US gal)

Obsah susiny

78 ¥2 %

VOC (dodavana)

Nafizeni 2010/75/EU, SED: max. 200,0 g/kg
max. 222.0 g/l (cca 1,9 Ib/US gal) (Aluminium)

Doporucené tloustky suchého filmu

20-25 um (0,8 = 1,0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost

39 m2/I pfi 20 um (1564 ft2/US gal pfi 0,8 mils)
31,2 m?/| pfi 25 um (1251 ft2/US gal pfi 1,0 mils)

Suchy na dotek

5 hodin

Pretiratelny

Minimum: 4 hodiny
Maximum: 30 dni

Vytvrzeny

7 dni

Skladovatelnost

Baze: Nejméné 12 mésicl v chladném a suchém prostredi
Tuzidlo: Nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

- Prostudujte si doplnujici udaje — Intervaly mezi natéry
- Prostudujte si doplnujici udaje — Doba vytvrzovani
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TECHNICKY LIST VYROBKU 14122024 (Revize dne 22.07.2024) .I ALLGARD

PSX® 700 A CLEAR COAT

Doporucené podminky a teploty podkladu

Podminky podkladu
e Stavajici soudrzné natérové systémy; dostatecné zdrsnéné, suché a Cisté

e Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace

Beton

e VysuSeny po dobu alespon 28 dni v podminkach dobré ventilace

e  Obsah vihkosti by nemél prekrocit 4,5 %

e Beton musi byt pevny, suchy, zbaveny cementového mléka a jakéhokoli kontaminace

e Drsny povrch; pfipadné zdrsnény elektrickym naradim nebo diamantovym brusnym nastrojem

Nezelezné kovy a nerezova ocel

e  Povrch musi byt bez mastnoty, soli a jakékoli kontaminace
e  Povrch by mél byt dostatecné zdrsnény (napf. brousenim smirkovym papirem nebo jemnym otryskanim)

Teplota podkladu a podminky aplikace

e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt mezi 5 °C (41 °F) a 50 °C (122 °F)

e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt alespon 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem
e Okolniteplota béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt mezi 5 °C (41 °F) a 50 °C (122 °F)

e Relativni vihkost béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt mezi 50 % a 85 %.

SPECIFIKACE SYSTEMU
Jedna nebo dveé vrstvy 20-25 um (0,8 - 1,0 mils)

Navod pro pfipravu a pouziti
Objemovy pomér michani: base — tuzidlo 5:1

e Teplota smichané baze a tuzidla by méla byt vyssi nez 10 °C (50 °F), jinak mUze byt pro dosazeni aplikaéni
viskozity zapotrebi pridani fedidla

e Bazi je tfeba pred pouzitim dobre promichat, nejlépe pomoci mechanického michadla, aby byla zajisténa
homogenita

e Pridejte tuzidlo do baze a pokracujte v michani, dokud nebude homogenni
e V pripadeé potreby pfidejte fedidlo az po smichani obou slozek
e Pridani prilis velkého mnozstvi fedidla ma za nasledek snizenou odolnost proti stékani a pomalejsi vytvrzovani

Doba zpracovatelnosti
4 hodiny pfi 20 °C (68 °C)

Poznamka:
- Prostudujte si dopliujici Udaje — Doba zpracovani

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
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TECHNICKY LIST VYROBKU 1412.2024 (Revize dne 22.07.2024)

PSX® 700 A CLEAR COAT

Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

MnozZstvi fedidla
0-10 %, v zavislosti na poZadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
1,0-1,5 mm (cca. 0,040-0,060 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca. 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

MnozZstvi fedidla
0-10 %, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
Priblizné 0,38-0,43 mm (0,015-0,017 in)

Tlak na trysce
15,0-18,0 MPa (cca. 150-180 bar; 2176-2611 p.s.i.)

Stétec/valeéek
Doporucené fedidlo
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Mnozstvi Ffedidla
0-5%

Redidlo pro &isténi
THINNER 90-53 nebo THINNER 90-58 (AMERCOAT 12)

Bl ALLGARD
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TECHNICKY LIST VYROBKU

PSX® 700 A CLEAR COAT

Doplnujici udaje

Interval pretiratelnosti pro DFT do 25 pm (1,0 mils)

14122024 (Revize dne 22.07.2024)

Bl ALLGARD

Pretiratelny Interval 5 °C (41 °F) 10 °C (50 °F) 20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F)
Sam sebou Minimum 12 hodin 8 hodin 4 hodin 2 hodin

Maximum 30 dni 30 dni 30 dni 30 dni
Poznamka:

- Povrch by mél byt prfed dalSim natérem suchy a zbaveny jakékoli kontaminace

Doba vytvrzovani pfi DTF do 25 um (1,0 mils)

Teplota povrchu Suchy pro manipulaci PIné vytvrzeny

5°C (41 °F) 16 hodin 16 dni

10 °C (50 °F) 9 hodin 10 dni

20 °C (68 °F) 5 hodin 7 dni

30 °C (86 °F) 3 hodin 5dni
Poznamky:

— Béhem aplikace a vytvrzovani musi byt zajisténo dostatecné vétrani

— Relativni vihkost nizsi nez 40 % prodlouzi doby schnuti

Doba zpracovatelnosti (pri aplikacni viskozité)
Teplota smési Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 6 hodin

20 °C (68 °F) 4 hodiny

30 °C (86 °F) 3 hodiny

40 °C (86 °F) 2 hodiny

Bezpecnostni opatreni

o Uplné pozadavky na bezpe&nost a preventivni opatfeni naleznete v bezpe&nostnim listu a na stitku produktu

e Jedna se o rozpoustédlovou barvu a je tfeba dbat na to, aby nedoslo k vdechnuti rozprasované milhy nebo
vyparu a také kontaktu mezi mokrou barvou a exponovanou pokozkou nebo o¢ima

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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TECHNICKY LIST VYROBKU 14122024 (Revize dne 22.07.2024) .I ALLGARD

PSX® 700 A CLEAR COAT

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je n&kdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy

Informacni list | Vysvétleni produktovych listd

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spoleénosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJICi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETN{ UCELY NEBO POUZIT],
JSOU SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zékaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moznosti na ndhradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNIi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJici, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢I POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a tGdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od &asu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaja, které
jsou podle nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potiebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak uéinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG neprebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo $kody vyplyvajici z takového pouZiti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplika¢niho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pred pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualnilisty pro vSéechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmc.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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