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PPG HI-TEMP™ 1027

Popis produktu

Jednoslozkovy silnovrstvy tepeln& odolny inertni multipolymerni matricovy/anorganicky keramicky povlak

Zakladni vlastnosti
e Navrzeno k pfedchazeni tvorby koroze pod izolaci (CUI) u uhlikové a nerezové oceli
e Zabranuje vnéjSimu koroznimu praskani (ESCC) austenitické a duplexni nerezové oceli
e Odolné vici tepelnym sokam/cyklovani, ob&asnému ponoru a vrouci vodé
e Trvala teplotni odolnost do 650 ° C (1200 ° F) a pferusovana teplotni odolnost do 760 ° C (1400 ° F)
e Odolnost cyklické teploté od -196 ° C (-320 ° F) do 540 ° C (1200 ° F)
e Povrchoveé tolerantni a UV stabilni
e  MUzZe byt pouzit jako zakladni natér pro PPG HI-TEMP tepelné& odolné barevné vrchni natéry
e Vyhovuje normé NACE SP0198 pro austenitické nerezové oceli a uhlikové oceli pod tepelnou izolaci

Barevné odstiny a stupné lesku
e Cerna, $eda a svétle seda
e Hladky povrch

Poznamky:

- Mohou se vyskytnout mirné rozdily v odstinu v dusledku jednotlivych vyrobnich $arzi nebo vlivem vystaveni prostiedi béhem
pouzivani, avsak ochrana proti korozi nebude ovlivnéna

- Pro dosazeni nejlepsich vysledkl pouzijte jako prvni natér v cerném nebo sedém odstinu

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek jedna

Mérna hmotnost 1,9 kg/l (20.0 Ib/US gal)

Obsah susiny 72+2%

VOC (dodavana) Nafizeni 2010/75/EU, SED: max. 210,0 g/kg

max 420,0 g/l (cca 3,5 Ib/US gal)
EPA Method 24: 390,0 g/Itr (3,3 Ib/USgal)
Doporucené tloustky suchého filmu 125-250 pm (5,0-10,0 mils) v zavislosti na pozadavcich

Teoreticka vydatnost 5,8 M2/l pfi 125 pm (231 ft2/US gal pfi 5,0 mils)

2,9 m?/| pti 250 um (115 ft2/US gal pFi 10,0 mils)
Suchy na dotek 24 hodin
Pretiratelny Minimum: 6 hodin
Skladovatelnost nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostredi
Poznamky:

- Udaje o VOC podle metody EPA 24: povazujte DMC (dimethylkarbonat) za vynaty
- Prostudujte si doplnujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu

- Prostudujte si doplfiujici udaje — Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplfiujici idaje — Doba vytvrzovani

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz Ref. PO12 Strana 2ze 7
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PPG HI-TEMP™ 1027

Doporucené podminky a teploty podkladu

Podminky podkladu uhlikové oceli pro izolované a neizolované pouziti

Podklad musi byt zbaven oleje, necistot, mastnoty a vSech ostatnich necistot, zejména soli
Zaoblete vsechny hrubé svary a ostré hrany. Odstrante rozstfik po svarovani

Doporucuje se suché abrazivni tryskani podle SSPC-SP6, ,Komercni tryskani* (ISO-Sa 2) s profilem 25az 50 um
(1,0 az 2,0 mils)

Alternativni metody k cisténi abrazivnim tryskanim zahrnuji: I1ISO-St2 (SSPC-SP-2), 1ISO-St3 (SSPC-SP-3),
SSPC-SP-15 nebo SSPC-SP WJ-2 nebo WJ-3 se suchym povrchem

Pro aplikaci v kryogennim provozu a pro aplikaci na anorganicky zinek (I0Z) viz Aplika¢ni pfirucka
PPGC HI-TEMP 1027

Pro provoz nepresahujici 150 °C (300 °F) kontaktujte zastupce PPG

Podminky podkladu nerezové oceli pro izolované a neizolované pouZiti

Vhodné tfidy austenitické nerezové oceli pro PPG HI-TEMP 1027 jsou 304, 316 a 410. Pro jiné tfidy nerezové oceli
kontaktujte technickou podporu PPG

Podklad musi byt zbaven oleje, necistot, mastnoty a vSech ostatnich necistot, zejména soli
Zaoblete vsechny hrubé svary a ostré hrany. Odstrante rozstfik po svarovani

Lehké abrazivni otryskaniv souladu s pozadavky SSPC-SP 16 nebo jinym zpUsobem obruste povrch tak, aby byl
zajistén rovnomeérny a husty povrchovy profil alespor 25 um (1,0 mil)

Teplota nesmi prekrocit 540 °C (1000 °F) v pfipadé cyklickych podminek

Teplota podkladu a aplikaéni podminky

Teplota podkladu béhem aplikace by méla byt mezi 10 °C (50 °F) a 66 °C (151 °F)

Teplota podkladu béhem aplikace by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem
Relativni vzdusna vihkost béhem aplikace by méla byt nad 85 % a je nutné dobré vétrani
Aplikace na horky podklad by méla byt vyssi nez 66 °C (151 °F) a pod 316 °C (60 °F)

Poznamky:

Pro aplikaci na podklady nad 200 °C (392 °F) az 316 °C (600 °F) je tfeba konzultovat se zastupcem PPG
Pokud se ocekava, ze teplota vzduchu béhem schnuti klesne pod 10 °C (50 °F), musi se doba schnuti prodlouzit

Pocatecni vystaveni vysokym teplotam pro aplikaci vrchniho natéru

PFi nanasenivrchniho natéru, aby se zabranilo vzniku puchyfd v dUsledku zachyceni rozpoustédla, by méla byt
teplota podkladu pomalu zvySovana, rychlosti 1-2 °C za minutu, na 177-204 °C (350-400 °F) a udrzovana po
dobu 2 hodin

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
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PPG HI-TEMP™ 1027

Specifikace systému
Izolované a neizolované pouziti: aplikuje se pfimo na okolni hebo horkou uhlikovou ocel
e Moznost 1 pro poziti pod izolaci:

e PPG HI-TEMP 1027: minimalné& 250 um (10 mils) DFT kontinudlni aplikace s pouzitim nékolika nastfik{. Dalsi
podrobnosti naleznete v prlvodci aplikaci

e MoZnost 2 pro pouZiti pod izolaci (dvouvrstvy systém):

e PPG HI-TEMP 1027: 75 a2 100 pum (3,0 aZ 4,0 mil) DFT

e PPG HI-TEMP 1027: 175 az 200 pm (7,0 aZ 8,0 mil) DFT

e MoZnost 3 pro vysoce korozni prostiedi (C4-C5) bez vrchniho natéru a pokud je nutnd ndmorni preprava:
e PPG DIMETCOTE 9:50 az 75 um (2,0 az 3,0 mil) DFT

e PPG HI-TEMP 1027: 200 az 250 pm (8,0 az 10,0 mil) DFT

Poznamky:
- Aplikace za tepla se nevztahuje na PPG DIMETCOTE 9

- Systémy s PPG DIMETCOTE 9 jako zakladnim natérem mohou odolat provoznim teplotam az 650 °C (1200 °F) za
predpokladu, ze DFT pro PPG DIMETCOTE 9 je v rozmezi 50 az 63,5 um (2,0 az 2,5 mils)

Izolované a neizolované pouziti: aplikace pfimo na okolni nebo horkou nerezovou ocel
e PPG HI-TEMP 1027:150 az 250 um (6,0 az 10,0 mils) DFT kontinualni aplikace s vicenasobnym nastfikem

Systém zakladni/vrchni natér — neizolované pouziti: nanasi se
nerezovou ocel

e PPG HI-TEMP 1027: 175 az 200 um (7,0 aZ 8,0 mil) DFT
e Kompatibilni vrchni natéry PPGC HI-TEMP do jejich pfislusnych maximalnich provoznich teplot:
PPG HI-TEMP 500 nebo PPG HI-TEMP 1000. Aplikaci na horké podklady konzultujte se zastupcem PPG.

Navod pro pfipravu a pouziti

e PPG HI-TEMP 1027 je material vysokou viskozitou; pfed aplikaci a v jejim pribéhu mechanicky promichejte,
aby se zajistilo rovhomérné promichani pfipadnych usazenin. Pokud je nutné materiadl naredit, pouzivejte
pouze fedidla PPG a dodrzujte platné predpisy. Pfi aplikaci michejte dle potfeby.

e Proaplikaci na horky podklad aplikujte PPG HI TEMP 1027 v nékolika tenkych vrstvach. Tento proces, podobny
mlhovému nastfiku, zabrani tvorbé puchyfd a také umoznuje Unik rozpoustédla. Pokud se objevi puchyre,
okamzité puchyre vyhladte pomoci draténého kartace, nez zaschnou,

e Doporucuje se aplikace stfikanim, ale pokud to neni mozné, Ize nanaset valeCkem nebo Stétcem. Podrobnéjsi
pokyny tykajici se nanaseni valeCkem a stétcem naleznete v "aplikacni pokyny PPG HI-TEMP 1027 ".

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
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PPG HI-TEMP™ 1027

Vzduchové strikani

e Nedoporucuje se pouziti fedidla

Velikost trysky
1,8-2,2 mm (cca. 0,070-0,087 in)

Tlak na trysce
0,4-0,6 MPa (cca. 46 bar; 58-87 p.s.i.)

Vysokotlaké strikani

e Nedoporucuje se pouziti fedidla

Velikost trysky
Priblizné 0,48 mm (0,019 in)

Tlak na trysce
12,0-16,0 MPa (cca. 120-160 bar; 2321 p.s.i.)

Poznamka:
- Pouzijte nejnizsi mozny strikaci tlak, abyste zabranili suchému strikani

Stétec/valeéek

Doporucené fedidlo

Aplikace na okolni podklad pod 66 °C (150 °F): REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)

Aplikace na horky podklad pFi 66 °C (150 °F) az 260 °C (500 °F): REDIDLO 21-25 (AMERCOAT 101); Pouziti jinych
fedidel mUze zplsobit pozar

MnozZstvi fedidla

V pfipadé potreby lIze pridat 5 % fedidla

Poznamka:
- Vzhledem k tixotropni povaze natérové hmoty je obtizné ziskat hladky film stétcem, i kdyz to nema vliv na vysledny vykon

Redidlo pro é&isténi
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz Ref. PO12 Strana5ze 7
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Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT

Teoreticka vydatnost

125 pm (3,0 mils)

58 m?/l (231 ft2/US gal)

150 um (4,0 mils)

4,8 m2/| (192 ft2/US gal)

200 pm (5,0 mils)

3,6 m?/l (144 ft2/US gal)

250 pum (5,0 mils)

2,9 m?/l (115 ft2/US gal

300 pm (5,0 mils)

2,4m?/l (96 ft2/US gal

19.07.2024 (Revize dne 27.06.2024)

Bl ALLGARD

Interval pretiratelnosti pro DFT do 250 um (10,0 mils)

Pretiratelny Interval 10 °C (50 °F) |20 °C (58 °F) |38 °C (100 °F)|150 °C (302 °F)

Sam sebou Minimum 24 h 8 hodin 5 hodin 15 minut
Maximum Neomezeny |Neomezeny |[Neomezeny |Neomezeny

PPG HI-TEMP 500 nebo Minimum 24 h 8 hodin 5 hodin 15 minut

PPG HI-TEMP 1000 . ; . ’ .
Maximum Neomezeny |Neomezeny |Neomezeny |Neomezeny

Doby vytvrzeni pro DFT do 250 um (10,0 mils)

Teplota podkladu Suché pro pretirani Suchy k manipulaci Suché pro izolaci
10 °C (50 °F) 16-24 hodin 36 hodin 3dny

20 °C (68 °F) 6-8 hodin 24 hodin 48 hodin

38 °C (100 °F) 4-6 hodin 16 hodin 36 hodin

150 °C (302 °F) 15 minut N/A N/A

Poznamky:

- Pro pouziti pod izolaci musi byt doba schnuti zdvojnasobena ze sucha na dobu manipulace, aby bylo zajisténo dostatec¢né

odpareni rozpoustédla

- Doba schnuti se muaze lisit v zavislosti na podminkach prostiedi a podkladu. Neprekracujte doporuc¢enou maximalni
tloustku suchého filmu, protoze to muize ovlivnit dobu schnuti

- Pokud je provozni teplota nizsi nez 150 °C (300 °F), povlak je pevny a odolny. PPG HI-TEMP 1027 zvysi a zachova tvrdost 2H,
pfi zahrati na vice nez 150 °C (300 °F)

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz
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PPG HI-TEMP™ 1027

Bezpecnostni opatreni

Vyrobek je ur¢en pouze pro profesionalni aplikaci v souladu s informacemi v tomto technickém listu vyrobku a v
prislusném bezpecnostnim listu materialu (MSDS). Pfed pouzitim tohoto materialu si prectéte prislusny MSDS.
Veskeré pouziti a aplikace tohoto produktu by mély byt provadény v souladu se viemi pfislusnymi federalnimi,
statnimi a mistnimi, zdravotnimi, bezpecnostnimi a environmentalnimi predpisy nebo v souladu se vSemi
prislusnymi mistnimi, regionalnimi a narodnimi predpisy, jakoz i se spravnymi bezpelnostnimi postupy pro
lakovani a v souladu s doporucenimi v SSPC PA 1, “Shop, Field and Maintenance Painting of Steel.”

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je n&kdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy

e Informacni list | Vysvétleni produktovych listl
e Navod | PPG HI-TEMP 1027 | Pokyny pro aplikaci

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spoleénosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJICi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETN{ UCELY NEBO POUZIT],
JSOU SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zékaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moznosti na ndhradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJici, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢I POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a tGdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od &asu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaja, které
jsou podle nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho viastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak uéinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG neprebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo $kody vyplyvajici z takového pouZiti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplika¢niho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pred pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualnilisty pro vSéechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmec.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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