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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Popis produktu

Dvouslozkovy multipolymerni tepelné odolny natérovy systém vytvrzovany okolnim prostfedim

Zakladni vlastnosti

e Navrzeny k prevenci koroze pod izolaci (CUI) u uhlikové a nerezové oceli

e VylepSeny povlak odolny proti opotfebeni pro snadnou prepravu

e Pouziti pro nové konstrukce, dilenské i terénni aplikace

e Odolny vici cyklickym teplotam od -196 °C (-320 °F) do 540 °C (1000 °F)

e Odolny vUci tepelnym soklm / cyklovani, ob&asnému ponoru a vrouci vodé
e Odolny vici suchému provozu az do 650 °C (1200 °F)

e Dobra odolnost UV zareni

e Navrzeno pro jednovrstvou aplikaci, mUzZe byt pouzito ve dvou vrstvach, pokud je tak specifikovano, nebo na
slozitych konstrukcich

e Vytvrzuje do -10 °C (14 °F)

Barevné odstiny a stupné lesku

e Sedy
e Matny
Poznamky:

- Drobné barevné rozdily se mohou vyskytnout v disledku variace vyrobnich 3arzi a pfi vystaveni teplotdm nad 316 °C (600 °F)

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dve

Mérna hmotnost 1,8 kg/l (14,7 I1b/US gal)

Obsah susiny 65+2%

VOC (dodavana) Max. 480 g/l (cca. 3,4 Ib/US gal)

Doporucené tloustky suchého filmu 125-300 pm (5,0-12,0 mils) na jednu vrstvu

Teoreticka vydatnost 2,6 M2/l pfi 250 um (104 ft2/US gal pFi 10,0 mils)

Suchy na dotek 2 hodin

Suchy pro manipulaci 24 hodin

Skladovatelnost Baze: nejméné 12 mésicd v chladném a suchém prostiedi

Tuzidlo: nejméné 12 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:
- Prostudujte si doplnujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplnujici udaje — Doba vytvrzovani
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Doporucené podminky a teploty podkladu

Podminky podkladu uhlikové oceli pro izolované a neizolované pouziti

Podklad musi byt zbaven oleje, necistot, mastnoty a vSech ostatnich necistot, zejména soli
Zaoblete vsechny hrubé svary a ostré hrany. Odstrante rozstfik po svarovani

Doporuceno je suché abrazivni tryskani podle SSPC-SP6, ,Komercni tryskani“ (ISO-Sa 2) s profilem 25az 50 pm
(1,0 az 2,0 mils)
Ocel; vodni tryskani podle normy na VIS WJ2/3L

Podminky podkladu z nerezové oceli pro izolované a neizolované pouZiti

Podklad musi byt zbaven oleje, necistot, mastnoty a vSech ostatnich necistot, zejména soli

Zaoblete vSechny hrubé svary a ostré hrany. Odstrante rozstfik po svarfovani

Lehké abrazivni tryskaniv souladu s pozadavky SSPC-SP 16 nebo jinym zplsobem zdrsnéte povrch tak, aby byl
zajistén rovnomerny a husty povrchovy profil o minimalni hodnoté 25 um (1,0 mil)

Malé povrchy Ize Cistit rozpoustédlem bez obsahu chléru. Velké povrchy Ize Cistit pomoci vysokotlakého nebo
nizkotlakého myti nebo ¢isténi parou s alkalickym cisticim prostfedkem (napf. Prep 88) s naslednym oplachem
Cistou vodou. Pouzita voda by méla byt pitné kvality nebo lepsi a méla by byt zkontrolovana, aby byl zajistén
minimalni obsah soli. Do oplachové vody nepouzivejte zadné chemické pfisady

Poznamka:

Na povrchy z nerezové oceli nepouzivejte rozpoustédla obsahujici chlor

Teplota podkladu a aplikaéni podminky

Teplota podkladu béhem aplikace by méla byt mezi 10 °C (50 °F) a 149 °C (300 °F)
Teplota podkladu béhem aplikace by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem
Relativni vzdusna vihkost béhem aplikace by méla byt nad 20 % a pod 90 %

Pocatecni vystaveni vysokym teplotam pfi vrchnim natéru

PFi nanasenivrchniho natéru, aby se zabranilo vzniku puchyfd v dUsledku zachyceni rozpoustédla, by méla byt
teplota podkladu méla zvySovana pomalu, rychlosti 1-2 °C za minutu na 177-204 °C (350-400 °F)
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Specifikace systému
Neizolované pouziti: uhlikova a nerezova ocel

e PPG HI-TEMP 1027 HD: minimalné 200-250 um (8-10 mils) (DFT) tloustky suchého filmu pfi kontinualni aplikaci
s pouzitim nékolika stfikacich cykld. Dalsi podrobnosti naleznete v aplika¢ni pfiru¢ce

e NavrZzeno pro aplikaci v jedné vrstvé, specifikovana tloustka muaze byt také vytvorena i ve 2 vrstvach
e Kompatibilni vrchni natéry PPG HI-TEMP s odpovidajicimi maximalnimi provoznimi teplotami:
PPG HI-TEMP 500 nebo PPG HI-TEMP 1000. Pro aplikaci na horké podklady konzultujte se zastupcem PPC.

Izolované pouziti: uhlikova ocel

e PPG HI-TEMP 1027 HD: minimalné 250-300 pm (10-12 mils) DFT tloustky suchého filmu pfi kontinualni aplikaci
s pouzitim nékolika stfikacich cyklt. Dalsi podrobnosti naleznete v aplika¢ni pfiruc¢ce

e Navrzeno pro aplikaci v jedné vrstvé, specifikovana tloustka muize byt také vytvorena i ve 2 vrstvach

Izolované pouZiti: nerezova ocel

e PPG HI-TEMP 1027 HD: minimalné 250-300 pm (10-12 mils) DFT tloustky suchého filmu pfi kontinualni aplikaci
s pouzitim nékolika stfikacich cykld. Dalsi podrobnosti naleznete v aplika¢ni pfiru¢ce

e Navrzeno pro aplikaci v jedné vrstvé, specifikovana tloustka muze byt také vytvorena ve 2 vrstvach

Navod pro pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuzidlo 2:1

e Pred pouzitim kazdou slozku promichejte pneumatickym michadlem pfi mirnych otackach, aby doslo k
homogenizaci obsahu nadoby. Poté pridejte tuzidlo do baze a michejte pomoci michadla po dobu 1-2 minut,
dokud nebude smés zcela homogenni.

Vzduchové strikani

e Nedoporucuje se pouziti redidla

Velikost trysky
1,8-2,2 mm (cca. 0,070-0,087 in)

Tlak na trysce
0,3-0,5 MPa (cca. 3-5 bar; 44-73 p.s.i))

Vysokotlaké strikani

e Nedoporucuje se pouziti fedidla

Velikost trysky
Priblizné 0,43-0,53 mm (0,017-0,021in)

Tlak na trysce
13,8 MPa (cca. 1381 bar; 2002 p.s.i.)
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Stétec/valeéek

e Doporucuje se aplikace stfikanim, ale pokud neni aplikace stfikanim mozna, Ize pouzit i valeCek nebo Stétec.
Nater by mél byt aplikovan vhodnym stétcem nebo valeckem s kratkym vlasem, pficemz je tfeba nanaset pouze
v jednom sméru.

Doporucené fedidlo
Aplikace na okolni podklad do 66 °C (150 °F): REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)

Mnozstvi Ffedidla

V pfipadé potreby lze pfidat az 5 % redidla

Redidlo pro &isténi
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu ‘

DFT Teoreticka vydatnost
250 pm (10,0 mils) 2,6 m?/l (104 ft2/US gal)
300 pm (12,0 mils) 2,2 m?/l (87 ft2/US gal)

Doby vytvrzeni pro DFT do 250 um (10,0 mils)

Teplota podkladu Suché pro pretirani Suchy k manipulaci/odeslani
5°C (41 °F) 24-36 hodin 3dny

10 °C (50 °F) 16-24 hodin 48 hodin

20 °C (68 °F) 6-8 hodin 24 hodin

30 °C (86 °F) 5-7 hodin 15 hodin

40 °C (104 °F) 4-6 hodin 12 hodin

Poznamky:

- Minimalni doba pro pretirani/vrchni natér uvedena pro kompatibilni vrchni natéry se vztahuje na aplikace s vrchnimi natéry,
které jsou kompatibilni. PPG HI-TEMP 1027 HD Ize prelakovat sam se sebou bez ohledu na minimalni dobu pretirani.

- Doba schnuti zavisi na teploté vzduchu a oceli, tloustce aplikovaného filmu, ventilaci a dalSich podminkach prostredi

- Relativni vihkost <50 % zpomali vytvrzovani a prodlouzi dobu do Uplného vytvrzeni

- Pro izolaci musi byt doba schnuti mezi fazemi (suchy k manipulaci) zdvojnasobena, aby bylo zajisténo dostate¢né odpareni
rozpoustédel
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Doba zpracovatelnosti (pfi aplikacni viskozité)

Teplota smiSeného Doba zpracovatelnosti
produktu
20 °C (68 °F) 6-8 hodin

Bezpecnostni opatreni

e Produkt je urc¢en pouze pro profesionalni aplikaci v souladu s informacemi v tomto technickém listu vyrobku
a v prislusném bezpecnostnim listu materidlu (MSDS). Pfed pouzitim tohoto materialu si prectéte pfrislusny
MSDS. Veskeré pouziti a aplikace tohoto produktu by meély byt provadény v souladu se vsemi pfrislusnymi
federdlnimi, statnimi a mistnimi, zdravotnimi, bezpec¢nostnimi a environmentalnimi predpisy nebo v souladu
se vsemi pfislusnymi mistnimi, regionalnimi a narodnimi predpisy, jakoz i se spravnymi bezpecnostnimi
postupy pro lakovani a v souladu s doporucenimiv SSPC PA 1, “Shop, Field and Maintenance Painting of Steel.”

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je n&kdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy

e Informacdni list | Vysvétleni k technickym listim
e Navod | PPG HI-TEMP 1027 | Pokyny pro aplikaci

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tFeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se
k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO
VYPLYVAJiCi Z JINYCH PRAVNiICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZEN!, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITI,
JSOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zakaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnil od zjisténi reklamované vady
kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti
kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku kupujiciho a ztratu moznosti na ndhradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJICi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €I POUZITIi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od &asu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaja, které
jsou podle nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a
dovednosti v oboru, a je vidy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potiebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz
tak ucinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dal$imi faktory, které maji vliv na pouZziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepiebird Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikaénich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pfed pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro véechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmc.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v piekladech je rozhodna anglicka verze.
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