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SIGMAGUARD™ 720

Popis produktu

Dvouslozkovy zpevnény vysokosuSinovy natér nadrzi zalozeny na Cisté epoxidové technologii vytvrzovany
polyaminovym aduktem

Zakladni vlastnosti

= Natér povrchd nédrzi s vynikajici odolnosti vici Siroké skale chemikalii

*  SplAuje pozadavky normy ISO EI 1541 2.2 (natérové systémy pro skladovaci nadrze a potrubi leteckého paliva)
= Kratkd doba vytvrzovani

= Dobreé vytvrzovani pfi nizkych teplotach

= Snadno se cCisti

Barevné odstiny a stupné lesku

*  Svétle zelen3, Seda
*  Leskly

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dve

Mérna hmotnost 14 kg/l (1,7 Ib/US gal)

Obsah susiny 78+2%

VOC (dodavana) Nafizeni 2010/75/EU, SED: max. 163,0 g/kg

Max. 233,0 g/l (cca 1,9 Ib/US gal)

Doporucené tloustky suchého filmu |125-160 um (5,0-6,3 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost 6,2 m?/l pfi 125 um (250 ft2/US gal pFi 5,0 mils)
Suchy na dotek 3 hodiny
Pretiratelny Minimum: 8 hodin

Maximum: 28 dni

Zcela vytvrzeny Viz. tabulka vytvrzovani

Doba skladovatelnosti Baze: nejméné 12 mésicd v chladném a suchém prostiedi
Tuzidlo: nejméné 24 mésicu v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

- Prostudujte si dopliujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplnujici udaje — Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplnujici udaje — Doba vytvrzovani
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Doporucené podminky a teploty podkladu

Podminky podkladu

* Ocel; otryskana na stupen Cistoty Sa 2 ¥z (ISO 8501-1), kotvici profil 40-70 um (1,6-2,8 mils)
* Predchozi vrstva musi byt sucha a bez jakéhokoli znecisténi

* Povrch predchozi vrstvy by mél v pfipadé potrfeby dostatec¢né zdrsnén

IMO MSC.288 (87) pozadavky na nakladni nadrze ropnych tankert

*  Ocel: 1ISO 8501-3:2006 stupen predupravy P2; se véemi hranami upravenymi na polomér zaobleni minimalné 2 mm
(0,079 palce) nebo pred lakovanim trikrat brousenymi ¢i adekvatnim postupem upravenymi hranami

s Ocel: otryskana na Sa 2% (ISO 8501-1), kotvici profil 30-75 um (1,2 - 3,0 mils)

*  Mnozstvi prachu na natiraném povrchu nesmi prekrocit stupen Cistoty “1“ pro stupen velikost ¢astic “3," “4," nebo “5*
(ISO 8502-3-2017). Niz&i stupen velikosti prachu (“1“ a/nebo “2") je potfeba odstranit, pokud jsou viditelné bez zvétseni

Teplota podkladu a aplikaéni podminky

- Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nad 5 °C (41 °F)
* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

Specifikace systému

Systém pro chemickou odolnost podle posledniho vyddni seznamu chemickych odolnosti

* SIGMAGUARD 720:1x 125 um (5,0 mils)
= SIGMAGUARD 720:1x 125 pm (5,0 mils)

Systém pro nakladni nadrze ropnych tankeru podle IMO MSC.288 (87)

= SIGMAGUARD 720:1x 160 pm (6,3 mils)
> SIGMAGUARD 720:1x 160 um (6,3 mils)

Navod pro pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuZidlo 75:25 (3:1)

- Teplota smési (baze a tuzidla) by méla byt nejlépe nad 15 °C (59 °F), jinak mUzZe byt potfeba dodatec¢né pridani
fedidla, pro dosazeni aplikacni viskozity

= Pridani pfilis velkého mnozstvi fedidla mizZe mit za nasledek snizenou odolnost proti stékani a pomalejsi
vytvrzovani

- Redidlo by mélo byt pfidano az po smichani baze s tuzidlem
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Indukéni doba

Pred pouzitim je potfeba dodrzet indukéni dobu.

Indukéni doba smiseného produktu

Teplota smési (baze + tuzidlo) Indukéni doba
15 °C (59 °F) 15 minut
20 °C (68 °F) 10 minut
25 °C (77 °F) 5 minut

Doba zpracovatelnosti
1,5 hodiny pfi 20 °C (68 °F)

Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
5-15 % na jednu vrstvu natéru 125 um (5,0 mils) DFT

Velikost trysky
1,8-2,0 mm (cca 0,070-0,079 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Airless stfikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnoiZstvi fedidla
0-10 % na jednu vrstvu natéru 125 pm (5,0 mils) DFT

Velikost trysky
Cca 0,53-0,69 mm (0,021-0,027 in)

Tlak na trysce
15,0 MPa (cca 150 bar; 2176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

*  Pouze pro pasové natéry a bodové opravy

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,

Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz Ref. 7433 Strana 3/6



TECHNICKY LIST VYROBKU 30.11.2021 (Revize ze dne 29.11.2021) .I ALLGARD®

SIGMAGUARD™ 720

Redidlo pro &isténi

THINNER 90-53

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
100 pm (4,0 mils) 7.8 m?/| (313 ft2/US gal)
125 um (5,0 mils) 6,2 m?/l (250 ft2/US gal)
160 um (6,3 mils) 4,9 m2/l (199 ft2/US gal)
Poznamky:

- Maximalni DFT pfi aplikaci stétcem: 100 um (4,0 mil)

Intervaly mezi natéry pro DFT pfi 125 um (5,0 mils)

Pretiratelny Interval 5°C (41°F) |10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F) | 40 °C (104 °F)
Sam sebou Minimum 32 hodin 24 hodin 8 hodin 4 hodiny 3 hodiny

Maximum 28 dni 28 dni 28 dni 14 dni 7 dni
Poznamky:

- Povrch by mél byt suchy a zbaven vSech necistot

Doba vytvrzeni pro DFT pFi 125 pm (5,0 mils)

Teplota podkladu Minimalni doba vytvrzeni pred Minimalni doba vytvrzeni
pred prepravou nakladu bez

Fepravou alifatickych N
prep Y oznaceni 4,7, 8 nebo 11

ropnych produkti a
balastni vody a pro tanktest s

morskou vodou

5°C (32°F) 10 dni 17 dni

10 °C (50 °F) 7 dni 14 dni

15 °C (59 °F) 5dni 8 dni

20 °C (68 °F) 3dny 5dni

30°C (86 °F) 60 hodin 4 dny

40 °C (104 °F) 36 hodin 3dny

Poznamky:

- Minimalni doba vytvrzeni natérového systém tankd SigmaGuard 720 pred prepravou nakladu s oznac¢enim 4,7, 8 nebo 11
je 3 mésice

- Podrobné informace o odolnosti a pozndmky k odolnosti naleznete v nejnovéjsim vydani Seznamu odolnosti natérd
nadrzi (TRIS)

- Béhem aplikace a vytvrzovani musi byt zajisténo dostatec¢na ventilace (viz informacni listy 1433 a 1434)
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Teplota produktu Suchy na dotek
5°C (41°F) 7-8 hodin

10 °C (50 °F) 5-6 hodin

20 °C (68 °F) 2-3 hodiny

Doba zpracovatelnosti (pfi aplikacni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
15 °C (59 °F) 3 hodiny

20 °C (68 °F) 1,5 hodiny

25°C (77 °F) 1 hodina

30 °C (86 °F) 30 minut

Bezpecnostni opatfeni

Dudkladné si prostudujte doplniiujici Udaje v informacnich listech 1430, 1431 a pfisludné bezpecnostni listy

Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypard nebo mlhy pfi
stfikani, nebo aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokozkou nebo oima

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém meéfitku. Nicméné
mirna Uprava produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list.

Odkazy

Prevodni tabulky Informacni list 1410
Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141
Bezpecnostni indikace Informacni list 1430
Bezpecnost ve stisnénych podminkach a bezpecnost zdravi, nebezpedi Informacni list 1431
vysoce toxické

Bezpecnd prace ve stisnénych prostorech Informacni list 1433
Smeérnice pro ventilaci Informacni list 1434
Cisténi oceli a odstrafiovani rzi Informacni list 1490
Specifikace pro mineralni abraziva Informacni list 1491
Relativni vihkost - teplota podkladu - teplota vzduchu Informacni list 1650
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Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé vyroby,
a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tFeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému
vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALS VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICi Z JINYCH
PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITi, JSOU SPOLECNOSTI PPG
VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zdkaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dni od zjisténi reklamované vady Kupujicim, ale v Zédném pfipadé
ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na
takové neshody, jak je pozadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupuijiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI, PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢ POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu sloui vyhradné jako navod.
Viechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZzeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze €as od &asu kdykoliv upravit
informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkuSenosti a neustalého vyvoje produktu. Viechny doporuéeni nebo navrhy tykajici
se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle
pramyslu, a je vzdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho viastni potiebu. Ma se za to, Ze kupuijici jiz tak uéinil,
jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zzadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci (pokud
existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplika¢niho prostiedi, zmény v aplikac¢nich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou
zpUsobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim
tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktudlni listy pro vSechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmec.com. Origindlni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v prekladech je rozhodna anglicka verze.
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