TECHNICKY LIST ll ALLGARD

Agrozinc SW

Zakladni epoxidova natérova hmota s vysokym obsahem
zinkového prachu.

Tento technicky list jste ziskali od spolec¢nosti ALLGARD CZ,

distributora spolec¢nosti Avenarius-Agro GmbH.

AvenariusAgro

VSechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+420 604 244 244
info@allgard.cz

www.allgard.cz
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Avenarius
Agrozinc SW Agro

Zakladni epoxidova natérova hmota s vysokym obsahem zinkového prachu

Popis produktu

Popis / Material | DvousloZzkova epoxidova natérova hmota s vysokym obsahem zinkového prachu,
rychleschnouci, svafitelna.

Pouziti | Zakladni antikorozni natér pro mechanicky namahané ocelové konstrukce,
vhodny pro pouZziti v ponoru. Navrzen pro pouziti na hydraulické ocelové
konstrukce vodnich staveb (jako napfiklad vodni elektrarny, vodojemy, soucasti
turbin, zdymadla, jezova vrata, pfehradni konstrukce, atd.)

Vlastnosti | Rychle vytvrzujici, odolny ponoru ve vodé, kondenzované vodé a povétrnostnim
vlivdm, vyborna odolnost odéru a mofskému znecisténi.

Odpovida schvaleni ZTV-KOR-Ocelové konstrukce, Blatt 87, Stoff Nr. 687.03-05.
Barevné odstiny e Sedd

e Cervenohnéda

Baleni/MnoZstvi e 12,5kg (v€etné slozky B)

e 25 kg (vCetné slozky B)

Skladovatelnost | Skladovani v dobfe uzavienych originalnich obalech na chladném a suchém
misté po dobu 1 roku.

Zajisténi kvality | Vysoce kvalitni vyrobky vyzaduji pfisnou kontrolu surovin a jejich zpracovani.
Vlastni laboratore zajistuji tuto kvalitu od pfijmu az po vystup zbozi. Spole¢nost
AvenariusAgro vyrabi podle TUV schvaéleni a certifikovaného systému Fizeni
kvality ISO 9001-2015 a ziskala certifikat Responsible Care.

Technicka Data

Spotreba e Teoreticka: 0,18 kg/m?2 pfi 40 um DFT
e Prakticka: 0,25 kg/m?2 pfi 40 um DFT

Doporucenad tloustka vrstvy Tloustka suchého filmu Tloustka mokrého filmu Aplikaéni metoda

Stétec, valeCek

40 pum 65um bez Fedanf
airless aplikace

40 um 70 pm vCetné cca 3 % fedidla 224

60 um 100 um Stétec, valecek
airless aplikace

80 um 130 pum vCetné cca 3 % fedidla 224

Celkova tloustka vrstvy 120 pm by neméla byt prekrocena.

Pomér tuzeni | 94 hmotnostnich dild sloZzky A
6 hmotnostnich dild slozky B

4,6 objemovych dild slozky A
1 objemovému dilt slozky B

Specifickd hmotnost | 2,8 kg/litr
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Zpracovatelnost smési

Obsah susiny

Bod vzplanuti

Doby schnuti

VOC

Redéni

e PFi10°C-ccal2hodin
e PFi20°C-cca8hodin
e PFi30°C-cca6hodin

Objemove 64 %.

e Slozka A: 26 °C
e Slozka B:27 °C
e Smeés: 27 °C

Stupen 6 (stohovatelnost) podle DIN 53150, pro tloustku suchého filmu 60 pm:
e PFi+5°C: 8 hodiny
e PFi+23°C: 4 hodiny
e PFi+40°C:1hodina

Viz. bezpecnostni listy

Verdlinnung 224 (Redidlo 224)

Mechanicka
Povétrnostni

Teplotni

Mechanicky odolny.
PIné vytvrzeny material, je odolny vici povétrnostnim viivdm a vodé.

e Suché teplo: do 180 °C, kratkodobé do 200 °C
e  Mokré teplo: do cca 50 °C

Pouziti a zpracovani vyrobku

Priprava povrchu

Doporucena skladba natérd

Priprava materialu

Teplota zpracovani

Aplikace

Podklad musi byt zbaven mastnoty, oleje, prachu a vsech necistot. Povrch musi
byt suchy. Pro ¢isténi znecisténych a zvétralych povrchd doporucujeme
pfedem provést Cisténi alkalickym smacedlem pomoci AVUS REINIGER

OL- UND FETTLOSER. Posouzeni nedistot, které nejsou viditelné v souladu s
DIN/TR 55684.

e Ocel: Abrazivni otryskani na Sa 2% podle EN ISO 12944-4
Pro kondenzaci nebo expozici pod vodou - stfedni drsnost (G) - Rz 60 um
podle ISO 8503-1

Pokud neni dale vyzadovan vrchni natér: 2 x Agrozinc SW.

Jako zakladni natér pod vrchni natér: 1-2 x Agrzinc SW.

Pokud ma byt Agrozinc SW aplikovan ve dvou vrstvach s rdznymi odstiny,
pouZijte Agrozinc SW Sedy a ¢ervenohnédy.

Vhodné vrchni natéry:

. Agropox 250 EG, Agropox 10 EG, Agrosit EG/MG 80, Agropox 245.

. Expozici pod vodou: Agropox SW, Agropox SW ST, Agropox HS SW,
Agropox SW NEU.

Slozku A dobfe promichejte. Poté smichejte slozku A se slozkou B ve
stanoveném smésovacim pomeéru a elektrickym michadlem dakladné
promichejte. Smichejte pouze mnozstvi, které Ize aplikovat b&hem doby
zpracovatelnosti.

Nepracovat pfi teploté pod +5 °C a relativni vihkosti vyssi nez 80 %, vzdalenost
od rosného bodu nejméné 3°C.

Pfi aplikaci v uzavienych prostorach zajistéte dobrou ventilaci.

o Stétec
e ValeCek
o Airless (tryska 0,5 mm, 200 bart). Pfi stfikani Ize pfidat 2-5 % fedidla
v zavislosti na pozadované tloustce suchého filmu a teploté zpracovani.

PFi pouziti jako svafitelny vyrobni natér pridejte pfiblizné 15 % Verdunnung 224
(fedidla 224).
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Intervaly mezi natéry e Mezi Agrozinc SW a Agropox 10 EG: minimalné 8 hodin (20 °C)
e Mezi Agrozinc SW a vrchnimi natéry pro expozici pod vodou:
minimalné 24 hodin (20 °C).
Vysoka vihkost, vyssi tloustka vrstvy a nizké teploty prodluzuji doby schnuti.
Vysledna prodlouzend doba opétovného natéru je tfeba v pfipadé potreby
zkontrolovat na misté. Po vhodné pfipravé povrchu je mozné provadét opétovné
natéry i po delsi dobé.

Doba vytvrzeni| PIné vytvrzeny po1az 2 dnech v zavislosti na teploté.

Verdlnnung 224 (Redidlo 224) nebo Verdinnung 80(Redidlo 80). Pokud nastroje
nepouzivate nepretrzité, vycistéte je béhem doby zpracovatelnosti.

Pokyny pro nakladani s odpady

Likvidace oballl | Nespotfebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpeéného odpadu nebo do sbérnych
stfedisek nebezpecnych odpadu. Nelikvidujte spolu s béZnym komunalnim odpadem.
Nevylévejte do kanalizace, pldy a vodnich ploch. Kontaminované obaly zlikvidujte jako
samotny produkt. Dodrzujte mistni legislativu pro naklddani s odpady a chemickymi latkami.

Cisténi aplikaéni techniky

Bezpecnostnilist Bezpe&nostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vaseho prodejce.

Technické Informace: Agrozinc SW, vydano: 06 / 2024

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodernéjsich technologii a nasich zkusenosti. Vzhledem k mnoha rdznym podkladdm a podminkam aplikovanych
pfedmétl nepfijimame zadnou odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbavuji kupujiciho / uzivatele jeho responzibilniho profesionalniho
testovani nasich materiall, zda jsou vhodné pro jeho pfedpokladané pouziti, za jeho pfisludnych podminek. Platnost tohoto datového listu vypréi po vydani revidované /
nové verze PDF.

Technické poradenstvi

Regenivech podklad(, které se nachazeji v praxi a potfebného osetfeni pfi pouZiti tohoto produktu, neni zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nai techniéti poradci vam radi pomohou
s dalsimi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt.

V pfipadé neshod v prekladech je rozhodna némecka verze.

Avenarius-Agro GmbH

Head office & factory: IndustriestraBe 51, A-4600 Wels, Telefon: +43/7242/489-0, Telefax +43/7242/489-5700, Internet www.avenariusagroat,-MEail: office@avenariusagroat
Vienna branch: A-1110 Wien, Sofie-Lazarsfeld-Str. 10, Tel: 01/ 201 463 072, Fax01 /20146 -3075, E-Mail: wien@avenariusagro.at

Distributor pro CR:
ALLGARD CZ s.r.0., Priimyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic,
www.allgard.cz, e-mail: info@allgard.cz, Tel.+420 604 244 244



