TECHNICKY LIST ll ALLGARD

Agropur Finish

Dvouslozkovy polyuretanovy vrchni natér

Tento technicky list jste ziskali od spolec¢nosti ALLGARD CZ,
distributora spolec¢nosti Avenarius-Agro GmbH. VVsechny

AvenariusAgro

uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+ 420 604 244 244
info@allgard.cz

www.allgard.cz
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Avenarius

Agropur Finish Agro

Dvouslozkovy polyuretanovy vrchni natér

Popis/material

Pouziti

Vlastnosti
Barevné odstiny
Velikosti baleni

Baleni / MnoZstvi

Zajisténi kvality

Spotreba

Doporucenad tloustka vrstvy

Pomér tuzeni

Specifickd hmotnost

Doba zpracovatelnosti

Obsah susiny

Bod vzplanuti

Doby schnuti

Stupen lesku
VOC

Redidlo

Popis produktu

Rychleschnouci dvouslozkovy vrchni natér

Pro ochranu oceli proti korozi v kombinaci s adekvatnim zakladnim natérem. Zejména pro
konstrukéni ocelové konstrukce, napfiklad nosné a halové konstrukce atd.

Polomatny, dobra odolnost proti kfidovani a dobra stalost odstinu.
Podle RAL - vzornik odstinG.
28,5 kg (v€etné komponentu B)

V dokonale uzavienych originalnich obalech, v suchu a chladu, Ize skladovat 18 mésicd.
CasteCné mnozstvi z otevienych nadob musi byt rychle spotfebovano.

Vysoce kvalitni vyrobky vyzaduji pfisnou kontrolu surovin a jejich zpracovani. Vlastni
laboratore zajistuji tuto kvalitu od pfijmu aZ po vystup zboZi. Spole¢nost AvenariusAgro
vyrabi podle TUV schvéaleni a certifikovaného systému fizeni kvality 1ISO 9001-2015 a ziskala
certifikdt Responsible Care.

Technicka Data

e Teoretickd: 0,14 kg/m2 na 60 um DFT
e Prakticka: cca 0,21 kg/m2 na 60 um DFT

Doporucena tloustka suchého filmu je 50-120 um (v zavislosti na zpUsobu aplikace).
60 um tloustky suchého filmu odpovida 95 pm tloustky mokrého filmu.
80 um tloustky suchého filmu odpovida 125 um tloustky mokrého filmu.

m 18 vdhovych dild slozky A
B ]vahovému dilG slozky B
B 1] objemovych dild slozky A
B ] objemovy dil slozky B
1,5 + 0,1 kg/l (v zavislosti na odstinu)
e Pfi10 °C:cca 5 hodin

e Pfi20 °C: cca 3 hodiny
e Pfi30°C:cca?2 hodiny

e Hmotnostné —cca 77 % (v zavislosti na odstinu)
e Objemoveé — 64 % (DIN 53219)

e Komponent A: 25 °C
e Komponent B: 38 °C
e Smés: 27 °C

Podle DIN 53150 pro tloustku suchého filmu 60 um pfi 23 °C:
e Stupen schnuti1: 45 minut
e Stupen schnuti 4: 2 hodiny
e Stupen schnuti 6: 4 hodiny

Polomatny
Viz pfislusny bezpecnostni list.

Verdlnnung 65 (Redidlo 65)
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Chemicka

Mechanicka
Proti povétrnostnim vlivdm

Teplotni

Dobré odolnost proti vodé, obZasnym vypardm kyselin a Ziravin, olejam, tukiim a
kradtkodobému plsobeni paliv.

Je do zna&né miry odolny vaci ndrazu a velmi odolny odéru.
Odolnost vici povétrnostnim vlivim, dobra odolnost proti kiidovani a dobré stalost odstind.

Suché teplo: do 150 °C

Pouziti a zpracovani vyrobku

Pfiprava povrchu

Doporucend skladba natéru

Pfiprava materialu

Teplota zpracovani

Aplikace

Intervaly mezi natéry

Doba vytvrzeni

Prelakovani starych natéru

Cisténi aplikaéni techniky

¢ Ocel:
Povrch musi byt suchy a zbaveny mastnoty, oleje, necistot a prachu.
Tryskani na stupen Cistoty Sa2 Y2 (EN ISO 8501-1).

¢ Pozinkovana ocel:
Povrch musi byt suchy a zbaveny mastnoty, oleje, necistot a prachu.
Odstrante bilou rez (brousenim nebo jemnym tryskanim(sweeping)), ve venkovnich
prostorach je nutné jemné tryskani (sweeping)).

e Hlinik:
Povrch musi byt suchy a zbaveny mastnoty, oleje, necistot a prachu.
BrouSeni nebo jemné tryskani (sweeping), ve venkovnich prostorach je nutné jemné
tryskani (sweeping).

1x Agropox Primer, Agropox UHS Primer nebo Agropox Filler 60
1-2 x Agropur Finish

Slozku A dobre promichejte. Poté smichejte slozku A se slozkou B ve stanoveném
smésovacim poméru a elektrickym michadlem ddkladné promichejte. Smichejte pouze
mnozstvi, které Ize aplikovat béhem doby zpracovatelnosti.

Nepracovat pfi teploté pod +5 °C a relativni vihkosti vyssi nez 80 %, vzdalenost od rosného bodu
minimalné 3 °C.

o Airless stFikani

e \VVzduchoveé stFikani

e Mezi zakladnimi natéry a mezi zakladnim a vrchnim natérem:
- pfi pouziti pfipravku Agropox Filler 60 nejméné 1 hodinu, maximalné 3 dny
e Mezi vrchnimi natéry: minimalné 4 hodiny (pfi 60 um DFT)

V zavislosti na teploté a podminkach schnuti. Po vhodné pfipravé povrchu lze prelakovat
i po delsi dobé.

e PFi10 °C: cca 14 dni
e PFi 20 °C: cca 10 dni
e PFi 30 °C:cca 7 dni

Dbejte na zajisténi vétrani pri aplikaci.
Staré epoxidové nebo polyuretanové natéry: brouseni nebo tryskani, zbaveni prachu.

V pfipadé pochybnosti doporuc¢ujeme natfit zkusebni plochu. Pokud se povrch ¢astecné
pretre, provedte porovnani odstinu.

VerdUnnung 65 (fedidlo 65). Pokud se nafadi nepouziva nepretrzité, vycistéte je béhem
doby zpracovatelnosti.
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Pokyny pro nakladani s odpady

Likvidace oball | Nespotiebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpeéného odpadu nebo do sbérnych
stfedisek nebezpecnych odpadd. Nelikvidujte spolu s béznym komunalnim odpadem.
Nevylévejte do kanalizace, pldy a vodnich ploch. Kontaminované obaly zlikvidujte jako
samotny produkt. Dodrzujte mistni legislativu pro nakladani s odpady a chemickymi
latkami.

Bezpecnostni list | Bezpe&nostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vadeho prodejce.

Technické Informace: Agropur Finish, vydano: 11/ 2018

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodernéjsich technologii a nasich zkusenosti. Vzhledem k mnoha rliznym podkladdm a podminkam aplikovanych
predmé&td nepfijimame zadnou odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbawuji kupujiciho / uzivatele jeho odpovédnosti
profesionalniho testovani nasich materiald, zda jsou vhodné pro jeho predpokladané pouziti pri jeho prisludnych podminek. Platnost tohoto technického listu vyprai po
wydani revidované/ nové verze PDF.

Technické poradenstvi
Regeniviech podklad(, které se nachazeji v praxi a potfebné predupravy pfi pouziti tohoto produktu, neni zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nasi
technicti poradci vam radi pomohou s dalsimi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt.

V pfipadé neshod v prekladech je rozhodna némecka verze.

Avenarius-Agro GmbH
Head office & factory: IndustriestraBe 51, A-4600 Wels, Telefon: +43/7242/489-0, Telefax: +43/7242/489-5700, Internet: V. d at,-MEail: offi iusagro.at
Vienna branch: A-T110 Wien, Sofie-Lazarsfeld-Str. 10, Tel: 01/ 201 463 072, Fax:01/ 20 146 -3075, E-Mail: wien@avenariusagro.at

Distributor pro CR:
ALLGARD CZ s.r.0., Priimyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic,
www.allgard.cz,e-mail:info@allgard.cz, Tel.+420 604 244 244



