TECHNICKY LIST ll ALLGARD

Agropox Primer SW

Epoxidovy silnovrstvy natér

Tento technicky list jste ziskali od spolecnosti ALLGARD CZ,

distributora spole¢nosti Avenarius-Agro GmbH.

AvenariusAgro

Vsechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+420 604 244 244
info@allgard.cz

www.allgard.cz

g




Stranalze 3

Technické Informace &. 1397/7

Agropox Primer SW

Avenarius
Agro

Epoxidovy silnovrstvy natér

Popis produktu

Popis / Materidl

Pouziti

Vlastnosti

Barevné odstiny

Baleni/ Mnozstvi

Skladovatelnost

Zajisténi kvality

Dvouslozkovy, silnovrstvy antikorozni zakladni natér na bazi epoxidové pryskyfice.

Povrchové tolerantni zakladni natér pro ocelové konstrukce, napf. konstrukce nadrzi,
hydraulické ocelové konstrukce, chemické zavody.

Vhodné pro mnoho kovovych podkladd svhodnou pfipravou povrchu. Zejména pro
spoje pfechodu ¢erna ocel - nerez, opracované plochy a ru¢né predupravené povrchy.

e Cervenohnéda

o 5kg (vCetné slozky B)
o 25 kg (vCetné slozky B)

Skladovani v dobfe uzavienych origindlnich obalech na chladném a suchém misté po
dobu 1 roku.

Vysoce kvalitni produkty vyzaduji pfisnou kontrolu surovin a jejich kvality. Vlastni
laboratore zajistuji tuto kvalitu od pfijmu az po vystup zbozi. Spole¢nost AvenariusAgro
vyrabi v souladu se systémem Fizeni kvality testovanym a certifikovanym TUV podle
normy ISO 9001-2015 a ziskala certifikat Responsible Care.

Technicka Data

Spotfeba

Doporucena tloustka vrstvy

Pomér tuzeni

Specifickd hmotnost

Zpracovatelnost smési

Obsah susiny

Bod vzplanuti

Doby suseni

Redéni

e Teoreticky: 0,21 kg/m?2 na 80 um DFT
e Prakticky: 0,30 kg/m2 na 80 um DFT

80 pum suchého filmu; odpovida pfiblizné 140 um mokrého filmu

90 hmotnostnich dilG slozky A
10 hmotnostnich dild slozky B

5 objemovych dild slozky A

1 objemovému dilt slozky B

1,5 kg/litr
e Pfil10 °C - pfiblizné 10 hodin
e Pfi20 °C - pfiblizné 7 hodin
e PFi30 °C - pfiblizné 4 hodiny

Objemoveé: 58 % (DIN 53219)

e Slozka A: 28 °C
e Slozka B: 35°C
e Smeés: 28 °C
Podle DIN 53150, pro tloustku 80 um suchého filmu pfi 23 °C:
e Stupen suseni1: 30 min
o Stupen suseni 4: 3 hodiny

Verdinnung 215 (Redidlo 215)
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Odolnosti

Chemicka | Dobréa odolnost vici vodé a kondenzaci, odolnost vici kyselindm, zdsadadm a roztokdm
soli a odolavd mnoha rozpoustédldm.

Mechanicka | Mechanicky vysoce odolny, ndrazuvzdorny.
Povétrnostni | Pro vnitfni i venkovni expozici.

Teplotni e Suché teplo: do 150 °C
o VIhké teplo: do cca 80 °C

Horka voda | Do 60 °C

Pouziti a zpracovani vyrobku

Pfiprava povrchu | Podklad musi byt zbaven mastnoty, oleje, necistot, prachu a musi byt suchy.

V pfipadé gisténi znecisténych a zvétralych povrchl doporuc¢ujeme predem provést
gisténi alkalickym ¢isténim pomoci AVUS REINIGER OL- UND FETTLOSER. Posouzeni
necistot, které nejsou viditelné v souladu s DIN/TR 55684.

e Ocel: tryskani na stupen Cistoty Sa 2 2 podle EN ISO 12944-4;
pro kondenzaci nebo expozici pod vodou - stfedni drsnost (G) - Rz 60 um podle
ISO 8503-1, v pfipadé potfeby mechanické Cisténi na St 3 podle EN ISO 12944-4.

e Pozinkovana ocel: povrch musi byt zbaven mastnoty, oleje, necistot, prachu a
musi byt suchy. Jemné tryskani (sweeping) podle EN ISO 12944-4;

e Nerez ocel: povrch musi byt zbaven mastnoty, oleje, necistot, prachu a musi byt
suchy. Jemné tryskani (sweeping)i - drsnost (G) - Rz 35 um.

Necistoty rozpustné ve vodé:

Maximalni obsah soli dle normy DIN SPEC 55684.

VysSSi koncentrace v jednotlivych pfipadech pouze po dohodé s dodavatelem
materidlu a objednatelem.

Doporucend skladba natérd | 1-2 x Agropox Primer SW + 1-2 x vrchni natér

Vhodné vrchni natéry:

e Agropox 250 EG, Agropox 10 EG, Agrosit EG/MG 80, Agropox 245

e Oblast ponoru: Agropox SW, Agropox SW ST, Agropox HS SW, Agrour MG,
Agropur EG, Agropur Colour.

Priprava materidlu | Slozky A a B dukladné promichejte v uvedeném poméru. Pfipravte pouze takové
mnozstvi materidlu, které lze zpracovat v rdmci zivotnosti nddoby

Teplota zpracovani | Nepouzivejte pfi teploté nizsi nez +5 °C a relativni vihkosti nad 80 %, odstup od
rosného bodu minimalné 3 °C

Aplikace e Stétec
e ValeCek
e Airless (velikost trysky 0,38 — 0,48 mm, tlak na trysce 160-200 baru).

Redé&ni: pfi nizkych teplotach max. 3 %, pro aplikaci stfikdnim max. 5 % Fedidla &. 215
(VerdUnnung 215)
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Intervaly mezi natery Teplota ve °C Stupeh schnuti 6 (uchopitelny, pfelakovatelny) za
5 cca 6 hodin
10 cca 5 hodin
15 cca 4 hodiny
20 cca 3,5 hodiny
23 cca 3 hodiny

Teplota materialu min. 5 °C

Teplota vzduchu a podkladu min. 5 °C
Teplota vzduchu a podkladu max. 70 °C
Znovu prelakovatelny od stupné schnuti 6.

V zavislosti na teploté, skute¢né tloustce nanesené vrstvy a podminkach schnuti maze byt
zapotrebi delsi Casovy interval mezi aplikacemi. Po vhodné pfipraveé povrchu lze provést
opétovnou aplikaci i po delsi dobé. Pfed opétovnym lakovanim odstrante veSkeré
necistoty. V pfipadé vystaveni UV zareni ve venkovnim prostfedi max. 14 dni; v kazdém
pfipadé je nezbytna vhodna prfeduprava povrchu.

Prelakovani starych natér( | Staré epoxidové nebo polyuretanové natéry je nutné prebrousit nebo otryskat a odstranit
prach z povrchu. V pfipadé pochybnosti se doporucuje vytvorit zkusebni plochu.

Cigténi aplika¢ni techniky | Verdunnung 215 (Fedidlo 215). Zarfizeni, které se nepouZivaji nepretrzité, musi byt vycisténa
pfed koncem doby zpracovatelnosti.

Pokyny pro nakladani s odpady

Likvidace obalt Nespotrebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpecného odpadu nebo do sbérnych
stfedisek nebezpecnych odpadu. Nelikvidujte spolu s b&znym komunalnim odpadem.
Nevylévejte do kanalizace, pudy a vodnich ploch. Kontaminované obaly zlikvidujte jako samotny
produkt. Dodrzujte mistni legislativu pro naklddani s odpady a chemickymi latkami

Bezpecnostni list | Bezpe&nostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vageho prodejce

Technické Informace: Agropox Primer SW, vydano: 03 /2023

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodernégjgich technologii a nasich zkugenosti. Vzhledem k mnoha rdznym podkladdm a podminkam aplikovanych predmétd
nepfijimame zadnou odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbavuji kupujiciho / uZivatele jeho responzibilniho profesionalniho testovani nasich
materiald, zda jsou vhodné pro jeho predpoklddané pouZiti, za jeho prislusnych podminek. Platnost tohoto datového listu vyprai po vydani revidované / nové verze PDF.

Technické poradenstvi
Regeniviech podkladU, které se nachazeji v praxi a potfebného ogetteni pfi pouziti tohoto produktu, neni zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nagi techniéti poradci
vam radi pomohou s dalsimi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna némecka verze.

o
Avenarius-Agro GmbH
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Distributor pro CR:
ALLGARD CZ s.r.0., Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic,
www.allgard.cz,e-mail: info@allgard.cz, Tel.+420 604 244 244



