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Popis produktu

Dvouslozkovy, vysokosusinova epoxidova natérova hmota vytvrzovany polyamidovym aduktem

Zakladni vlastnosti

Univerzalni, vysocenanasivy epoxidovy natér v ochrannych natérovych systémech, pro ocelové a betonové
konstrukce umisténé v zemi nebo v pfimorskych podminkach
Snadna aplikace vysokotlakym stfikanim a stétcem

Vytvrzuje i pfi teplotach az do -10 °C (14 °F)
Vysoka relativni vihkost (maximalné 95 %) béhem aplikace a vytvrzovani nema vliv na kvalitu natéru
Dobra pfrilnavost na starsi, zdravé alkydové, chlorkauc¢ukové a epoxidové natéry

MUze byt prelakovan rdznymi dvousloZzkovymi a konvenénimi natérovymi hmotami dokonce i po dlouhé
dobé vystavené povétrnostnim vlivim

Odolny vici vodé a potfisnéni slabymi chemikaliemi
Vyborné korozni vlastnosti
Odolny s dlouhodobou flexibilitou

Barevné odstiny a stupné lesku

Standardni odstiny a odstiny na vyzadani zdkaznikem
Pololeskly

Poznamka: Epoxidové natéry po vystaveni slune¢nimu svétlu charakteristicky kfiduji a vyblednou

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dveé
Mérna hmotnost 1,4 kg/l (1,7 Ib/US gal)
Objem susiny 65+2%

VOC (dodavana)

Nafizeni 2010/75/EU, SED: max 250,0 g/kg,
max 344,0 g/l (cca 2,9 Ib/US gal)
China GB 30981-2020 (testovano) 314,0 g/l (cca 2,6 Ib/gal)

Doporucena tloustka suchého filmu | 75-150 um (3,0-6,0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost 6,5 m?/l pfi 100 um (261 ft2/US gal pFi 4,0 mils)

Suchy na dotek 2 hodiny

Pretiratelny

Minimum: 3 hodiny
Maximum: neomezeny

Zcela vytvrzeny 4 dny

Skladovatelnost Baze: nejméné 24 mésicd v chladném a suchém prostredi

Tuzidlo: nejméné 24 mésicu v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

Prostudujte si dopliujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
Prostudujte si doplnujici udaje — Intervaly mezi natéry
Prostudujte si doplnujici Udaje — Doba vytvrzovani
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Doporucené podminky a teploty podkladu

Stav podkladu
= Kompatibilni pfedchozi natér musi byt suchy a bez jakychkoli necistot

Teplota podkladu

Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru do -10 °C (14 °F) je pfrijatelnd za predpokladu, ze
podklad je suchy a bez ledu
Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

Navod pro pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuzidlo 82:18
* Pridani pfilis velkého mnozstvi fedidla snizuje odolnost proti stékani

* Teplota smési (baze a tuzidla) by méla byt nejlépe nad 10 °C (50 °F), pokud je tomu jinak, mdze byt
potfeba pridat fedidlo pro dosazeni pozadované aplika¢ni viskozity

+ Redidlo by mélo byt pfidano az po smichani obou slozek

Indukéni doba
Zadna

Doba zpracovatelnosti
5 hodin pfi 20 °C (68 °F)

Poznamka: Prostudujte si dopliujici Udaje — Doba zpracovatelnosti

Vzduchové strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Mnozstvi Ffedidla

5-10 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
2,0-3,0 mm (cca 0,079-0,110 in)

Tlak na trysce
0,3-0,4 MPa (cca 3-4 bar; 44-58 ps.i.)

Vas$ dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard-coatings.com Ref. 7466 Strana 2/6
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Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

MnozZstvi fedidla
0-5 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
Cca 0,48-0,58 mm (0,019-0,023 in)

Tlak na trysce
15,0 MPa (cca 150 bar; 2176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Doporuéené fedidlo
THINNER 91-92

Mnozstvi Fedidla
0-5%

Redidlo pro &isténi
THINNER 90-53

Dopliujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost

75 um (3,0 mils) 8,7 m2/l (348 ft2/US gal)
100 um (4,0 mils) 6,5 M2/l (261 ft2/US gal)
150 pum (6,0 mils) 4,3 m2/| (174 ft2/US gal)

Poznamka: Maximalni sucha tloustka DFT pfi pouziti stétce: 60 um (2,4 mils)

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
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Intervaly mezi natéry pro DFT pFi 150 um (6,0 mils)

Pretiratelny Interval -5°C (23 °F) |5°C (41°F) |10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F)|30 °C (86 °F)[40 °C (104 °F)
PPG VIKOTE 46, Minimum 3dny 24 hodin 16 hodin 8 hodin 5 hodin 3 hodiny
SIGMADUR 550, - . . . . . ;
Maximum Neomezeny | Neomezeny |[Neomezeny | Neomezeny [ Neomezeny | Neomezeny
SIGMADUR 520 a
SIGMARINE 40
SIGMACOVER 435a [Minimum 36 hodin 10 hodin 4 hodiny 3 hodiny 2 hodiny 2 hodiny
SIGMACOVER 456 Maximum Neomezeny | Neomezeny |[Neomezeny | Neomezeny | Neomezeny | Neomezeny
PPG VIKOTE 56 a Minimum 3dny 24 hodin 16 hodin 8 hodin 5 hodin 3 hodiny
SIGMARINE 48 Maximum 17 dni 14 dni 10 dni 7 dni 4 dny 48 hodin
Poznamky:

- Povrchova Uprava vyzaduje odpovidajici zakladni natér

- Povrch musi byt suchy, Cisty a zbaveny vsech necistot

- SIGMACOVER 456 by nemél byt prelakovan epoxidovymi natéry na bazi dehtu

- Odstin SIGMACOVER 456 by mél byt pfizplUsoben odstinu PPG VIKOTE 56 nebo SIGMARINE 48

Doba vytvrzeni pro DFT pfi 150 um (6,0 mils)

Teplota podkladu Suchy pro manipulaci Zcela vytvrzeny
-10 °C (14 °F) 24 hodin - 48 hodin 20 dni
-5°C (23 °F) 24 hodin - 30 hodin 14 dni

0 °C (32 °F) 18 hodin - 24 hodin 10 dni
5°C (41°F) 18 hodin 8 dni

10 °C (50 °F) 12 hodin 6 dni

15 °C (59 °F) 8 hodin 5dni

20 °C (68 °F) 6 hodin 4 dny
30°C (86 °F) 4 hodiny 3dny

40 °C (104 °F) 3 hodiny 48 hodin
Poznamky:

-V prabéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt zachovana adekvatni ventilace (viz Informacni listy 1433 a 1434)

- Ve vyjimeénych pfipadech muaze byt SIGMACOVER 456 aplikovan pti nizsich teplotach podkladu (az do -15 °C (5 °F)) za
predpokladu, Ze povrch je prosty ledu a jinych necistot. V takovych pripadech je tfeba vénovat zvlastni pozornost tomu, aby
se zabranilo aplikaci vysoké tloustky filmu, protoze to mUze vést ke kontrole/praskani nebo zachyceni rozpoustédla. Mélo
by byt jasné, Zze aplikace pfi nizSich teplotach bude vyzadovat dodatec¢né fedéni, aby se ziskala aplikacni viskozita, coz vsak
bude mit vliv na odolnost nandseného povlaku proti stékani a mdze vyvolat zachyceni rozpoustédla. Optimalni vytvrzeni a
navrzené vlastnosti produktu budou dosazeny pouze tehdy, kdyz bude dosazena minimalni pozadovana teplota podkladu.
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Doba zpracovatelnosti (pFi aplika¢ni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 12 hodin

20 °C (68 °F) 5 hodin

30 °C (86 °F) 4 hodiny

40 °C (104 °F) 2 hodiny

Bezpecnostni opatieni

Uplné pozadavky na bezpe&nost a preventivni opatfeni viz Bezpe&nostni list a Stitek produktu
Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypart nebo mihy pfi stiikani,

nebo aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokozkou nebo o¢ima.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méfitku. Nicmnéné
mirna Uprava produktu je nékdy nutnd v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy

Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty
platné v dobé vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSI VYSLOVNE
NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJiCi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ
OMEZENi, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITI, 3SOU SPOLEENOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoli reklamaci v ramci této zaruky miize
uplatnit pouze kupujici zakaznik vigi PPG a to pisemné do péti (5) dnu od zjisténi reklamované vady kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti
platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodéni vyrobku kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na takové
neshody, jak je poZzadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.
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Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJIiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €| POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod.
Viechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG mUze €as od &asu kdykoliv upravit
informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuceni nebo navrhy tykajici
se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle
nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a dovednosti v
pramyslu, a je vZdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici jiz tak uéinil,
jako své vlastniho uvaZeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zzadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dal$imi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouZiti nebo obsahu téchto informaci (pokud
existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostiedi, zmény v aplika¢nich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou
zpUsobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje véechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim
tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktudlni. Aktualni listy pro vsechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na

www.ppgpmec.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v prekladech je rozhodna anglicka verze.
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