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NOVAGUARD™ 890

Popis produktu

DvousloZkovy bezrozpoustédlovy fenolicky epoxidovy natér na bazi novolaku vytvrzovany aminovym aduktem.

Z3akladni vlastnosti

e Jednovrstvy natérovy systém pro nadrze

* Vynikajici odolnost vici ropé az do teplot 120 °C (250 °F)

*  Vhodny pro skladovani bezolovnatych benzind s pfimési az do 100 % ethanolu (E5 az E100)

* Vhodné pro skladovani bionafty (EN 14214)

*  Vyborna chemicka odolnost vici Siroké skéle chemikalii a rozpoustédel

* Dobr3 viditelnost diky svétlému odstinu (pro inspekce natérd)

*  Snadno se Cisti

* Pro aplikacije vhodné pouzit vysokotlaké aplika¢ni zafizeni s pfevodovym pomérem minimalné 60:1
*  Snizené riziko exploze a pozaru

* Vynikajici schopnosti vyplhovani dér

*  SplAuje pozadavky El 1541 2.2 (natérové systémy pro skladovaci nddrze a potrubi leteckého paliva)

Barevné odstiny a stupné lesku

* Krémova a zelena
* Leskly

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty produktu

Pocet slozek Dvé

Mérna hmotnost 1,4 kg/l M,7 1b/US gal)

Susina objemové 100 %

VOC (dodavané) Nafizeni 2010/75/EU, SED: max. 94,0 g/kg

max. 131,0 g/l (cca 1,1 Ib/US gal)
EPA Metoda 24: 92,0 g/l (0,8 Ib/US gal)

Doporucena sucha tloustka filmu 300-600 pm (12,0-24,0 mils) v zavislosti na systému
Teoreticka vydatnost 3,3 m?/| pfi 300 um (134 ft2/US gal pfi 12,0 mils)
Suchy na dotek 8 hodin

Doba pretiratelnosti Minimum: 22 hodin

Maximum: 2 mésice

Zcela vytvrzeny 6 dni

Skladovatelnost Baze: nejméné 12 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Tuzidlo: nejméné 12 mésicl v chladném a suchém prostredi

Poznamky:

- Prostudujte si doplnujici Udaje - Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplnujici udaje - Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplnujici udaje - Doba vytvrzovani

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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NOVAGUARD™ 890

Doporuceni podminky a teploty podkladu
Podminky podkladu

Ocel; otryskana na stupen Cistoty minimalné SP 10 (SSPC) nebo Sa 2% (ISO 8501-1), kotvici profil 50-125 pm
(2,0-5,0 mils)

Ocel opatfena vhodnym zakladnim natérem (NOVAGUARD 260) musi byt sucha3, ¢ista a zbavena vSech
necistot

Teplota podkladu
* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nejméné 5 °C (41 °F)
* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

Navod na pfipravu a pouziti

Michani (objemové): baze - tuZidlo 80:20 (4:1

. Teplota smichani baze a tuzidla by méla byt nejlépe kolem 20 °C (68 °F)
. Nemeélo by byt pfidano zadné fedidlo

Indukéni doba

Zadna

Doba zpracovatelnosti
1 hodina pfi 20 °C (68 °F)

Poznamka: Prostudujte si doplnujici Udaje — Doba zpracovatelnosti

Vysokotlaké strikani

Doporuéené fedidlo
Z&dné fedidlo by nemélo byt pfidano

Velikost trysky
cca 0,53 mm (0,0211in)

Tlak na trysce
Pfi teploté barvy 20 °C (68 °F) min. 28,0 MPa (cca 280 bar; 4061 p.s.i.).

PFi 30 °C (86 °F) min 22,0 MPa (cca 220 bar; 3191 p.s.i.)

Poznamka: Pouzivejte vysokotlaké aplikacni zafizeni, prednostné pomeér Cerpadla 60: 1a vhodné vysokotlaké hadice

Stétec/valeéek

- Stétec: Pouze v pfipadé pasovych natérl a mistnich oprav

Doporucené fedidlo

Zadné Fedidlo by nemélo byt pfidano

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz Ref. 7755 Strana2z5
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Redidlo pro &isténi
THINNER 90-53 nebo THINNER 90-83

Poznamky:
- Po skonceni aplikace by mélo byt vsechno aplikacni zafizeni okamzité vycisténo
- Barva z hadic by méla byt odstranéna dfiv, nez skon&i doba zpracovatelnosti

Dopliujici informace

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost

3,3 M2/l (134 ft2/US gal)
1,7 m?/| (67 ft2/US gal)

300 um (12,0 mils)
600 pm (24,0 mils)

Méreni tloustky mokrého filmu

- Casty rozdil mezi naméfenou WFT a skuteénou WFT je zplsobeny tixotropicitou materidlu a povrchového
napéti natérové hmoty, ktera zpomaluje uvolnovani vzduchu uvéznéného po urcitou dobu v natérovém filmu

= Doporucuje se aplikovat WFT, ktera se rovna pozadované DFT plus 60 um (2,4 mils)

Intervaly mezi natéry pro DFT do 600 pm (24,0 mils)

Pretiratelny Interval 5 °C (41 °F) 10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F) |40 °C (104 °F)
Sam sebou Minimum 35dne 48 hodin 22 hodin 15 hodin 10 hodin
Maximum 3 mésice 3 mésice 2 mésice Tmeésic 14 dnt

Poznamka: Povrch musi byt suchy, Cisty a zbaveny veskerych necistot

Doba vytvrzeni pro DFT do 600 pm (24,0 mils)

Teplota podkladu Provoz - ponor ve vodé
5°C (41 °F) 5dni
10 °C (50 °F) 60 hodin
20 °C (68 °F) 27 hodin
30 °C (86 °F) 18 hodin
40 °C (104 °F) 12 hodin

Poznamka: Doba Provoz — ponor ve vodé umoznuje test nadrze se sladkou, brakickou nebo mofskou vodou. Chemické roztoky
ve vodé (napfr. kyseliny, zasady nebo hnojiva) vyzaduji Uplné vytvrzeni

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz
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Doba vytvrzeni pro DFT do 600 pm (24,0 mils)

08. 11. 2022 (Revize ze dne 21. 07. 2022)

Teplota podkladu Pochozi Odolné vaéi provozu vozidel
5°C (41 °F) 3,5dne N/A
10 °C (50 °F) 48 hodin N/A
20 °C (68 °F) 22 hodin N/A
30 °C (86 °F) 15 hodin N/A
40 °C (104 °F) 10 hodin N/A

Poznamka: V pfipadé dosazeni doby vytvrzeni pro pochoziho stav je stale tfeba dbat na to, aby se nevyvijel mistni bodovy nebo
staticky tlak. MGZe byt viditelny nepatrny obnovitelny otisk, ale to neovliviiuje U¢innost natéru. Pochozi stav umoznuje

kontrolu natéru véetné testovani porozity.

Doba vytvrzeni pro DFT do 600 pm (24,0 mils)

Teplota podkladu |Suchy pro manipulaci Minimalni doba vytvrzovani pro Minimalni doba vytvrzovani pro

Cisté alifatické ropné produkty vS§echny ostatni chemikalie
(viz poznamky)

5°C (41°F) 3dny 12 dni 15 dni

10 °C (50 °F) 40 hodin 7 dni 10 dni

20 °C (68 °F) 18 hodin 3dny 6 dni

30 °C (86 °F) 12 hodin 48 hodin 4 dny

40 °C (104 °F) 8 hodin 24 hodin 3dny

Bl ALLCARD

Poznamka: Dosazenim doby vytvrzovani pro cisté alifatické ropné produkty lze nakladat ropu, Cisté ropné produkty/paliva a
bionaftu. Smési benzinu a alkoholu nejsou soudasti Cisté alifatickych ropnych produktl. Dalsi podrobnosti vam
poskytne zastupce spolecnosti PPG

Doba zpracovatelnosti (pfi aplikacni viskozité)

Produkt ve smési pfi teploté

Doba zpracovatelnosti

10 °C (50 °F) 2 hodiny
20 °C (68 °F) 1 hodina
30 °C (86 °F) 45 minut

Poznamka: Vzhledem k exotermickeé reakci, ke které dojde po smichani obou slozek, se teplota mUze zvysit

Bezpecnostni upozornéni

* Prestoze se jedna o barvu bez rozpoustédel, je tfeba dbat na to, aby nedoslo ke vdechnuti mlhy ze spreje a také
ke kontaktu mezi mokrou barvou a exponovanou pokozkou nebo oc¢ima.

* Ve stisnénych prostorach je nutné zajistit dobrou ventilaci pro udrzeni dobré viditelnosti.

* Pokud jsou pracovnici vystaveni koncentracim nad expozi¢ni limit, musi pouzivat vhodné osobni ochranné
prostredky (OOP).

Vas dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Pramyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,
Tel. +420 604 224 224, www.allgard.cz
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Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém meéritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list

Odkazy
Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty
platné v dobé vyroby, a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSI
VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZIT
OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITi, ISOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci
této zaruky muze uplatnit pouze kupujici zikaznik PPG a to pisemné do péti (5) dnu od zjisténi reklamované vady Kupujicim, ale v Zzidném pfipadé ne pozdéji
nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit
PPG na takové neshody, jak je poZadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI, PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE $KODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJIiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢I POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako
navod. Viechny hodnoty a Udaje jsou zaloZzeny na vysledcich z laboratornich testil, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG muze &as od éasu kdykoliv
upravit informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkusenosti a neustalého vyvoje produktu. Vsechny doporuéeni nebo navrhy
tykajici se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které
jsou podle nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uZivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a
dovednosti v primyslu, a je vZdy na zodpovédnosti koncového uZivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, Ze kupujici
jiz tak ucinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebira Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo Skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci
(pokud existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplika¢niho prostfedi, zmény v aplikacnich postupech nebo vyvozovani a zamény
hodnot mohou zplsobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil
pred pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni listy pro vSechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmec.com. Origindlni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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