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Popis produktu

Dvouslozkovy, zink-ethyl silikatovy natér vytvrzujici vzdusnou vihkosti

Zakladni vlastnosti

= Antikorozni zakladni natér pro ocelové konstrukce

= Vsouladu s pozadavky na kompozity SSPC-Paint 20, Uroven 1

= Urceny pro konstrukéni spoje podle ASTM A325 nebo A490 nyty RCSC specifikace, tfida B

= Vhodny jako systémovy zakladni natér pro rdizné natérové systémy na bazi nezmydelnitelnych pojiv
= Odolava teplotam podkladu od -90 °C (-130 °F) do 500 °C (930 °F), pro bézné atmosférické podminky

= Pokud je opatfen vhodnym vrchnim natérem, poskytuje vynikajici antikorozni ochranu pro ocelové
konstrukce do 540 °C (1000 °F)

= Nesmi byt vystaven zasaditym kapalinam s pH vyssim nez 9 nebo kyselym kapalinam s nizSim pH nez 5,5
= Povrchova Uprava nadrzi s vynikajici odolnosti vici rozpoustédlim a chemikaliim

Barevné odstiny a stupné lesku

+  Dostupnost v CR: edy
* Hladky povrch

Zakladni hodnoty pfi 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dveé

Mérna hmotnost 2,4 kg/l (20,0 Ib/US gal)

Objem susiny 63+3%

VOC (dodévana) Nafizeni 2010/75/EC, SED: max. 221,0 g/kg

UK PG 6/23(92) Dodatek 3: max. 480,0 g/l (cca 4,0 Ib/US gal)
China GB 30981-2020 (testovano) 453,0 g/l (cca 3,8 lb/gal)

Doporuéena tloustka suchého filmu | 50-100 um (2,0-4,0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost 8,4 m?/l pfi 75 um (337 ft2/US gal pfi 3,0 mils)
Suchy na dotek 15 minut
Pretiratelny Minimum: 24 hodin

Maximum: neomezené

PIné vytvrzeny 46 hodin

Doba skladovatelnosti Pojivo: nejméné 9 mésicu v chladném a suchém prostredi
Pigment: nejméné 24 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:

- Prostudujte si doplnujici Udaje — Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplnujici udaje — Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplnujici udaje — Doba vytvrzovani
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Doporucené podminky a teploty podkladu

Vystaveni ponoru

= Ocel; otryskana na stupen cCistoty Sa 2 ¥z (ISO 8501-1), kotvici profil 40-70 um (1,6-2,8 mils)

* Ocel pfedem opatrend zinksilikatovym dilenskym zakladem, ocisténa jemnym otryskanim na stupen Ss (SPSS);
svary, rezavé a poskozené plochy ocistit dle ISO 8501-1 na stupen Cistoty Sa 2 2

Atmosférické podminky

= Ocel; otryskand na stupen cCistoty Sa 2 %2 (ISO 8501-1), nebo minimalné na SP 6 (SSPC), kotvici profil 40-70 pm
(1,6-2,8 mils)

= Ocel pfedem opatfena zinksilikdtovym dilenskym zakladem, mechanicky ocisténa v souladu s SPSS na
stupen Pt 3

Teplota podkladu a aplikaéni podminky

> Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru do -18 °C (O °F) je pfijatelnd, pokud je podklad prosty
ledu a suchy

* Teplota podkladu béhem aplikace a natéru do 55 °C (131 °F) je prijatelna

* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

= Relativni vzdusna vihkost béhem vytvrzovani by méla byt nad 50 %

Specifikace systému

Systém s chemickou odolnost podle posledniho vydani seznamu chemické odolnosti.
« PPG DIMETCOTE 9: 75 az 100 um (3,0 aZz 4,0 mil) DFT

Navod pro pfipravu a pouziti

= Vétsina zinksilikatovych natérovych hmot PPG jsou dodavany jako dvouslozkové materialy sestavajici ze dvou
baleni: plastova nadoba s pigmentovanym pojivem a plechové nadoby se zinkovém prachem.

= Aby bylo zajisténo spravné smichani obou slozek, musi byt dodrzeny instrukce popsané nize.

= Aby se zabranilo tvorbé hrudek ve smési, nepridavejte nikdy pojivo do zinkového prachu.

= [1] Vyjméte sacek zinkového prachu z plechové nadoby.

= [2] Nékolikrat promichejte pojivo v plastové nadobé tak, aby bylo dosazeno dobré Urovné homogenizace.

= [3] Nalejte asi 2/3 pojiva do prazdné plechové nadoby.

= [4] Promichejte zbyvajici obsah plvodni plastové nadoby s pojivem tak, abyste zamichali véechny usazené casti
na dné obalu do homogenniho stavu a pridejte k pryskyfici v plechovce.

= [5] Do pripraveného pojiva v plechovce postupné pridavejte zinkovy prach za souc¢asného michani pomalu
otackovym mechanickym michadlem.

- [6] DUkladné promichejte zinkovy prach s pojivem (vysoka rychlost). Michejte tak dlouho, dokud nedosdhnete
homogenni smési.

= [7] Pfrecedte smés pres sito o velikosti zrn 30-60 mesh (595-250 um).

= [8] Michejte plynule v pribéhu celé aplikace (nizké otacky). Doporucujeme pouzit vhodné aplikacni zafizeni
s trvalym michadlem pro zinksilikatové natérové hmoty

Poznamka: PFi aplika¢nich teplotdch nad 30 °C (86 °F) muze byt vyZzadovano pfidani malého mnozZstvi fedidla THINNER 90-53,
maximalné vsak 10 % objemove
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Indukéni doba

zadna

Doba zpracovatelnosti
8 hodin

Poznamka: Prostudujte si doplnujici Udaje — Doba zpracovatelnosti

Vzduchové strikani
Doporucené fedidlo
THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pfi > 15 °C (60 °F)

MnozZstvi fedidla
0-10 % v zavislosti na poZadované tloustce a aplika¢nich podminkach

Velikost trysky
2,0 mm (cca 0,079 in)

Tlak na trysce
0,3 MPa (cca 3 bar; 44 p.s.i)

Poznédmka: Pro aplikaci zinksilikatovych natérl pouzijte vhodné aplikaéni zafizeni, zajistéte konstantni michani smési
béhem aplikace, aby nedochazelo k sedimentaci pigmentu.

Vysokotlaké strikani

Doporucené fedidlo
THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pfi > 15 °C (60 °F)

MnozZstvi fedidla
0-10 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
Cca 0,48-0,64 mm (cca 0,019-0,025 in)

Tlak na trysce
9,0-12,0 MPa (cca 90-120 bar; 1306-1741 p.s.i.)

Poznamka: Pro aplikaci zinksilikdtovych natérd pouzijte vhodné aplikaéni zafizeni, zajistéte konstantni michani smési
béhem aplikace, aby nedochazelo k sedimentaci pigmentu.
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Stétec/valeéek
*  Pouze pro pasové natéry a bodové opravy

* Aplikace valeCckem se nedoporucuje

Doporucéené fedidlo

THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pfi > 15 °C (60 °F)

MnozZstvi fedidla
5-15%

Poznamka: Naneste viditelny mokry natér s max suchou tloustkou DFT 25 pm (1,0 mils) / stejné pro dalsi vrstvy, aby se ziskal
pozadovana sucha tloustka DFT

Redidlo pro é&isténi

THINNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) nebo THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Doplnéni tloustky

* Toto plati pouze pro aplikaci nastfikem

*  Pokud je DFT (sucha tloustka vrstvy) nizZsi, nez je specifikovano a je potfeba aplikovat dalsi vrstvu DIMETCOTE 9,
méla by se fedit 25-50 % fedidlem THINNER 90-53, aby se ziskala viditelnd mokra vrstva, kterd zlstane néjaky ¢as
mokra

Doplnujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
50 um (2,0mils) 12,6 m2/I (505 ft2/US gal)
75 um (3,0 mils) 8,4 m?/| (337 ft2/US gal)
100 pm (4,0 mils) 6,3m?2/| (253 ft2/US gal)
Poznamky:

- Maximalni dosazitelna sucha tloustka (DFT) pfi pouziti Stétce: 35 um (1,4 mils)
- Nad 150 um (6,0 mil) mGze dojit k tzv. bahennimu praskani
- Vysoce pigmentované zinksilikatoveé zakladni natéry vytvareji suché filmy s mezerami mezi casticemi
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Pretiratelny Interval 0°C (32°F) (10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F)
Doporucené vrchni natéry| Minimum 48 hodin 36 hodin 24 hodin 18 hodin
Maximum Neomezeny |Neomezeny |Neomezeny |[Neomezeny

Poznamky:

Pro dalsi natér, ktery zvysuje DFT, se doporucuje aplikace do 2 dnu pred Uplnym vytvrzenim. MUze véak byt pfetfen sédm sebou
za neomezenou dobu, pokud je povrch pred aplikaci suchy, Cisty a bez jakékoli kontaminace vCetné soli zinku pred aplikaci
nasledného natéru. Nasledny natér by mél byt redén 25-50 % pomoci fedidla THINNER 90-53.

Pro potvrzeni vytvrzeni pred aplikaci vrchniho natéru provedte zkousku tfeni MEK podle ASTM D4752. Hodnoceni 4 nebo vyssi
je dostatec¢né pro aplikaci vrchniho natéru.

Pro méreni vytvrzeni je vhodna metoda MEK testu podle ASTM 4752: po 50 dvojitych tfenich namocenym hadfikem v MEK
(nebo alternativné THINNER 90-53) by hemélo byt pozorovano zadné rozpousténi natéru / povlaku.

Doba vytvrzovani / aplikace nového natéru se zkrati zvydenim vlhkosti. Podrobnosti ziskate od servisniho technika nebo
technologa prodejce.

Pfi aplikaci vrchniho natéru je nutna technika mlhového nastfiku/ Gplného nastfiku, aby se zabranilo vytvareni bublin ve vrstve.
Zajistéte, aby byl suchy povlak odstranén z povrchu.

DIMETCOTE 9 je vlhkosti vytvrzujici zinksilikat to znamen3, Ze vytvrzuje az po dostatecném nasati vody z atmosféry béhem a
po aplikaci; béhem doby vytvrzovani se doporucuje mérit relativni vihkost a teplotu.

Pokud jsou podminky vytvrzovani nepriznivé nebo pokud je pozadovana kratSi doba pretirani, Ize vytvrzeni zrychlit po
4 hodinach od aplikace: [1] Navihéeni nebo namoceni vodou, udrzovani povrchu vihkého po dobu dalsich 2 hodin a naslednym
susenim; [2] Smaceni nebo namaceni s 0,5 % roztokem amoniaku s naslednym susenim.

Maximalni interval je neomezeny, pouze pokud je povrch bez jakychkoli necistot.

Doba vytvrzeni DFT pfi 75 pm (3,0 mils)

Teplota podkladu Suchy pro manipulaci Zcela vytvrzeny
0°C (32°F) 2 hodiny 4 dny

10 °C (50 °F) 1 hodinu 3dny

20 °C (68 °F) 30 minut 46 hodin

30°C (86 °F) 20 minut 36 hodin
Poznamky:

-  DIMETCOTE 9 je vlihkosti vytvrzujici zinksilikat, to znamena, ze vytvrzuje az po dostatecném nasati vody z atmosféry béhem a

po aplikaci

- Béhem doby vytvrzovani se doporucuje mérit relativni vihkost a teplotu
- Relativni vihkost béhem vytvrzovani by méla byt vyssi nez 50 %
- Béhem aplikace a vytvrzovani musi byt zajisténo odpovidajici vétrani

Doba zpracovatelnosti (pFi aplikaéni viskozité)

Teplota smési

Doba zpracovatelnosti

20 °C (68 °F)

8 hodin
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Bezpecnostni opatreni

« Uplné bezpe&nostni a preventivni pozadavky najdete v bezpe&nostnim listu a na &titku produktu.
« Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vyparl nebo mlhy pfi stfikani,
a rovnéz aby nedoslo ke kontaktu mokré barvy s pokozkou nebo oc¢ima

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méritku. Nicméné
mirna Uprava produktu je n&kdy nutnd v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto
podminek je pouzity alternativni technicky list.

Odkazy

Vysvétleni k technickému listu Informacni list 141

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty
platné v dobé vyroby, a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSI VYSLOVNE
NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJiCi Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ
OMEZENi, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCELY NEBO POUZITi, 3SOU SPOLEENOSTi PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky miize
uplatnit pouze kupujici zdkaznik PPG, a to pisemné do péti (5) dnu od zjisténi reklamované vady Kupujicim, ale v Zddném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti
platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho, co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na takové
neshody, jak je poZzadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI
NEDBALOSTI, PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO
VYPLYVAJiCi, NEBO V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi €1 POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod.
Viechny hodnoty a Gdaje jsou zaloZeny na vysledcich z laboratornich testd, a PPG se domniva, Ze jsou spolehliva. PPG mUze €as od &asu kdykoliv upravit
informace obsaZené v tomto dokumentu jako vysledek praktickych zkuSenosti a neustalého vyvoje produktu. Viechny doporuéeni nebo navrhy tykajici
se pouziti produktu PPG, at uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle
nejlepsiho védomi PPG povaZovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uzivatele, ktefi jiz maji potfebné znalosti a dovednosti v
pramyslu, a je vzdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potiebu. Ma se za to, Ze kupuijici jiz tak uéinil,
jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema Zzadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalsimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto,
PPG nepfebira Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci (pokud
existuji pisemné dohody, kde je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostiedi, zmény v aplikac¢nich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou
zpUsobit nevyhovujici vysledek. Tento technicky list nahrazuje viechny pfedchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim
tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktudlni listy pro vSechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na
www.ppgpmec.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pfipadé neshod v pfekladech je rozhodna anglicka verze.
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