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Avenarius

Agropox Filler 70 Agro

Dvouslozkovy epoxidovy zakladni plnic

Popis vyrobku

Popis / Material
Pryskyfice / Pigmenty
Pouziti

Vlastnosti

Baleni

Skladovatelnost

Zajisteni kvality

Dvouslozkova zakladni antikorozni natérova hmota

Epoxidova pryskyfice s obsahem antikorozniho pigmentu zinkfosfatu

Zakladovy antikorozni natér pro ocelové konstrukce, strojirenstvi a vozidla
Rychle schnouci, dvouslozkovy zakladni natér na bazi rozpoustédel bez obsahu olova a chromu.
25 kg (VCetné slozky B)

Skladovani v origindlnich obalech na chladném a suchém misté 24 mésict od data vyroby.
Castecné mnozstvi z otevienych naddob musi byt rychle spotfebovano.

Vysoka kvalita vwyrobk{ vyZaduje pfisnou kontrolu surovin a jejich zpracovani. Viastni laboratore
zajistuji tuto kvalitu od pfijmu az po vystup zbozi. Spolecnost AvenariusAgro vyrabi podle
TUV schvéleni a certifikovaného systému Fizeni kvality ISO 9001-2015 a ziskala certifikat Responsible
Care.

Technicka Data

Spotreba

Doporucena tloustka vrstvy

Pomér tuzeni

Specifickd hmotnost

Zpracovatelnost smési

Obsah susiny

Bod vzplanuti

W Teoreticky: 0,16 kg/m?2 pfi 60 um DFT
m Prakticka: cca. 0,25 kg/m2 pfi 60 um DFT

60 pm suchého filmu.
Tloustka suchého filmu 60 pm odpovida tloustce 110 pm mokrého filmu.

m 4 vahovych dild slozky A
B ] vahovych dilt slozky B (Agropox Harter 70)

| 2 objemovych dilG slozky A
B 1 objemovy dil slozky B (Agropox Harter 70)

1,5 kg/l
B Pri10 °C cca 24 hodin

m PFi20°C ccal6 hodin
m Pri30°Ccca 8 hodin

Vahové: 70 % + 2
Objemoveé: 55 % +2 (DIN 53219)

Slozka A: 25 °C
m Slozka B: 30 °C

Doby schnuti] Podle DIN 53150 pro tloustku suchého filmu 60 pm pfi 23 °C:
B Stupen schnuti 1: 1 hodina (suché na dotek)
B Stupen schnuti 4: 4 hodiny (pro manipulaci)
VOC| Vizbezpecnostnilisty
Redéni] Redidlo 224 (Verdiinnung 224 )
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Chemicka

Mechanicka

Teplotni

Pouziti a zpracovani vyrobku

Pfiprava podkladu

Doporucend skladba natérd

Pfiprava materialu

Teplota zpracovani

Aplikace

Intervaly mezi natéry

Prelakovani starych natéru

Cisténi aplika&ni techniky

Pokyny pro nakladani s odpady

Likvidace obalt

Bezpecnostni list

Pramyslova atmosféra, vypary, ziredéné anorganické kyseliny, ziedéné louhy a solné roztoky,
mnoho rozpoustédel. Nevhodné pro staly ponor nebo vystaveni trvalé kondenzaci.

Velmi odolny proti otéru a narazim.

Za sucha: do 120 °C, pro kratkodobé plsobeni do 150°C.

| Ocel:
Povrch musi byt suchy prosty tuku, oleje, vdech necistot a prachu.
Abrazivnitryskanina Sa 2% (EN ISO 8501-1).

| Ocel:
1-2x Agropox Filler 70
Jako vrchni natéry jsou vhodné: Agropox 260 MG, Agropox 245, Agropox 250 EG a vSechny
Agropur-natéry

Slozku A dobfe promichejte. Poté smichejte slozku A se slozkou B ve stanoveném
smésovacim pomeéru a elektrickym michadlem ddkladné promichejte. Smichejte pouze
mnozstvi, které Ize aplikovat béhem doby zpracovatelnosti.

Nepracovat pod +5 °C a nad 80 % relativni vihkosti, odstup od rosného bodu minimalné 3 °C.

B Airless - vysokotlaky nastfik (tlak na trysce 160 — 200 bar, velikost trysky 038 — 0,48 mm)
B Redéni: pfi nizkych teplotach pridavek max. 3 %, pro airless aplikaci max. pfidavek 5 %
fedidla €. 224 (VerdUnnung 224)

m Mezi zakladnimi natéry: minimalné 1 hodina, max. 14 dni

B Mezi zdkladnim a vrchnim natérem: minimalné 1 hodina, max. 14 dni.

V zavislosti na teploté a podminkach suseni. Po delsich dobé je povrch po vhodné priprave
povrchu pretiratelny.

Staré epoxidové nebo polyuretanové natéry doporucujeme zdrsnit brousenim nebo
jemnym otryskanim (sweeping) a odstranit prach z povrchu. V pfipadé pochybnosti se
doporucuje natfit zkusebni plochu. Pokud dojde k ¢astecnému pretirani povrchu, provedte
prfedem barevné srovnani odstinu.

Redidlo 224 (VerdUnnung 224). Pokud nastroje nepouzivate nepfetrzit&, vycistéte je b&hem
doby zpracovatelnosti.

Nespotfebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpecného odpadu nebo do sbérnych
stfedisek nebezpecnych odpadt. Nelikvidujte spolu s b&Znym komunalnim odpadem. Nevylévejte
do kanalizace, pudy a vodnich ploch. Kontaminované obaly zlikvidujte jako samotny produkt.
Dodrzujte mistni legislativu pro nakladani s odpady a chemickymi latkami.

Bezpecnostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vadeho prodejce

Technické Informace: Agropox Filler 70, vydano: 10 / 2016

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodernéjsich technologii a nadich zkugenosti. Vzhledem k mnoha rdznym podkladiim a podminkam aplikovanych predmétt neprijimame zadnou
odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbawuiji kupujiciho/ uZivatele jeho responzibilniho profesionalniho testovani nasich materiald, zda jsou vhodné pro jeho predpokladané
pouZiti, za jeho prislusnych podminek. Platnost tohoto datového listu vypréi po vydani revidované/ nové verze PDF.

Technické poradenstvi

Regeniviech podklad, které se nachézeji v praxi a potfebného ogetteni pfi pouziti tohoto produktu, neni zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nagi techni&ti poradci vam radi pomohou s
dalSimi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt.

Avenarius-Agro GmbH

Head office & factory: IndustriestraBe 51, A-4600 Wels, Telefon: +43/7242/489-0, Telefax: +43/7242/489-5700, Interet: www.avenariusagro.at,-MEail: office@avenariusagro.at
Vienna branch: A-TI0 Wien, Sofie-Lazarsfeld-Str. 10, Tel:: 01/ 201 463 072, Fax:01/ 20 146 -3075, E-Mail: wien@avenariusagro.at
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