TECHNICKY LIST .l ALLGARD

Agropur Color

Leskla polyuretanova dvouslozkova vrchni natérova hmota

Tento technicky list jste ziskali od spole¢nosti ALLGARD CZ,

distributora spolec¢nosti Avenarius-Agro GmbH.

AvenariusAgro

VSechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Prlmyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+420 604 244 244
info@allgard-coatings.com

www.allgard-coatings.com
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Avenarius

Agropur Color Agro

Polyuretanova vrchni natérova hmota

Popis vyrobku

Popis / Material
Pryskyfice / Pigmenty

Pouziti

Vlastnosti

Barevné odstiny

Zkudebni certifikaty / Schvaleni

Velikosti baleni/ kontejnerd

Skladovatelnost

Zajisteni kvality

Technicka Data

Spotreba

Doporucena tloustka vrstvy

Pomér tuzeni

Specifickd hmotnost

Zpracovatelnost smési

Obsah susiny

Bod vzplanuti

Doby schnuti

Stupen lesku

VOC

Redéni

Leskla, dvouslozkova polyuretanova vrchni natérova hmota, hladky povrch.

Polyuretanovy natér.

Leskly vrchni natér dostupny ve volitelnych odstinech. Pro silnou antikorozni ochranu oceli a
pozinkované oceli pouZijte jako zakladni natér Agropox 10 EG nebo Agropox 250 EG, dekorativni efekt.
Pouziti pfedevsim pro konstrukeni ocelové konstrukce, napriklad mosty, potrubi, nadrze nebo pro
pramyslové ocelové konstrukce. Ochrana proti korozi pro vnitfnii venkovni povrchy. NepouZivejte pro
podvodni plochy bazénd.

Velmi vysoka odolnost proti kfidovani, vyborna barevna stalost a odolnost proti odéru.

Vzornik odstint RAL,
Odstiny se mohou mirné lisit v zavislosti na surovinach.

Podle ZTV-KOR-Stahlbauten, Blatt 87, Stoff Nr. 687,75-99.
Podle RVS 150511

B 5kg (vCetné komponentu B)
B 25 kg (v¢etné komponentu B)

Skladovani v originélnich obalech na chladném a suchém misté 18 mésict od data vyroby.
CasteCné mnozstvi z otevienych nadob musi byt rychle spotfebovano.

Vysoce kvalitni vyrobky vyzaduji pfisnou kontrolu surovin a jejich zpracovani. Vlastni laboratore
zajistuji tuto kvalitu od pfijmu aZz po vystup zbozi. Spolenost AvenariusAgro vyrabi podle
TUV schvaleni a certifikovaného systému fizeni kvality ISO 9001-2015 a ziskala certifikat Responsible
Care.

B Teoreticka: 0,13 kg/m?2 pfi 60 um DFT
W Prakticka: cca. 0,20 kg/m?2 pfi 60 um DFT

60 um suchého filmu.
Tloustka suchého filmu 60 pm odpovida 100 um tloustky mokrého filmu.

W 85 vahovych dilG slozky A
| 15 vahovych dild slozky B

B 6 objemovych dill slozky A
B ] objemovy dil slozky B

1,25 - 1,3 kg/I (v zavislosti na odstinu)
B Pfj10 °C: cca 7 hodin

B Pfi 20 °C: cca 5 hodiny
B P¥i30 °C: cca 4 hodiny

Objemoveé: 60 % (DIN 53219).

Slozka A: 27 °C
Slozka B: 39 °C
Smés: 27 °C

Podle DIN 53150 pro tloustku suchého filmu 60 um pfi 23 °C:
m Stupen schnuti1: 75 minut
B Stupen schnuti 4: 8 hodin

Leskly
Viz bezpecnostni listy
Verdunnung 65
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Chemicka

Mechanicka

Povétrnostni

Teplotni

Pouziti a zpracovani vyrobku

Priprava povrchu

Doporucena skladba natérud

Pfiprava materialu

Teplota zpracovani

Aplikace

Intervaly mezi natéry

Doba vytvrzeni

Prelakovani starych natéru

Cisténi aplika¢ni techniky

Odolnosti

Dobra odolnost proti vodé&, odpadni vodé, morské vodeé, vypartm, posypové soli, vypartim,
posypové soli, vypardm kyselych a Ziravych roztokd, olejlm, tukdm a kratkodobému
pUsobeni paliv a rozpoustédel.

Natér je pruzny a pevny, ale ne kiehky. Velmi odolny proti narazC
Barevné odstiny pigmentované hlinikem (RAL 9006 a RAL 9007) nejsou odolné vidi otéru.

Obzvlasté odolny vici povétrnostnim vlivam, velmi vysoka odolnost proti kfidovani a velmi vysoka
barevna stalost.

B Suché teplo: do 150 °C
B V/Ihké teplo: do 80 °C

m Ocel:
Povrch musi byt suchy prosty tuku, oleje, vdech necistot a prachu.
Tryskani nejméné na Sa 22 (EN ISO 8501-1).
m Pozinkovana ocel:
Povrch musi byt suchy prosty tuku, oleje, véech necistot a prachu.
Odstrafite bilou rez (brousenim nebo jemnym otryskanim (sweeping)), pro trvalé vystaveni
ponoru pod vodou, vystaveni kondenzované vode a pro venkovni prostory je nutné jemnym
otryskanim (sweeping).
U jasnych nebo zafivych odstint mUze byt nezbytny druhy vrchni natér pro dokonalou kryci schopnost.
| Ocel:
1x Agroox Minium, Agrozinc EP nebo Agropox Phosphat
1-2x Agropox 250 EG nebo Agropox 10 EG
1x Agropur Color

B pPozinkovana ocel:
1 x Agropox 250 EG nebo Agropox 10 EG
1x Agropur Color

Slozku A dobfe promichejte. Poté smichejte slozku A se slozkou B ve stanoveném
smésovacim poméru a elektrickym michadlem ddkladné promichejte. Smichejte pouze
mnozstvi, které Ize aplikovat béhem doby zpracovatelnosti.

Nepracovat pod +5 °C a nad 80 % relativni vihkosti, vzdalenost rosného bodu minimalné 3 °C.
m Stétec
B Valecek (pouzivejte velurovy valecek s kratkym viasem nebo pénovy valec¢ek; nemusi byt dosazeno
doporucené tloustky filmu)
m Aplikace airless nastrfikem
m Redidlo: pro korekci viskozity pfi nizkych teplotéch pfidejte max. 5 % Verdiinnung 65
(Redidlo 65).
1den

V zavislosti na teploté a podminkach schnuti. Po delsi cekaci dobé je povrch po vhodné
pfipraveé povrchu prelakovatelny.

Pred vystavenim vlhkosti:

B Pfj10°C: cca. 14 dni.

B PFi 20°C: cca. 10 dni.

B Pfj 30°C: cca. 7 dni.

Dbejte na dobré vétrani natfeného povrchu.
Staré epoxidové nebo polyuretanové natéry: brouseni nebo jemnym otryskanim
(sweeping), zbavené prachu. V pfipadé pochybnosti se doporucuje natfit zkusebni plochu.
Pokud dojde k ¢astec¢nému pretirani povrchu, provedte predem barevné srovnani odstinu.

Verdiinnung 65 (Redidlo 65). Pokud nastroje nepouzivate nepfetrzit&, vylistéte je b&éhem
doby zpracovatelnosti.
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Regulace chemickych latek

Likvidace oball | Nespotfebované zbytky odevzdejte do spalovny nebezpecného odpadu nebo do sbé&rnych stiedisek
nebezpecnych odpadu. Nelikvidujte spolu s b&Znym komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace, pldy a vodnich ploch. Kontaminované obaly zlikvidujte jako samotny produkt. Dodrzujte
mistni legislativu pro nakladani's odpady a chemickymi latkami.

Bezpe&nostni list | Bezpelnostni list je k dispozici na http://www.avenariusagro.at nebo u vadeho prodejce

Technické Informace: Agropur Color, wdano: 08 / 2021

Tato technicka data byla sestavena na zakladé nejmodermngjsich technologii a nasich zkuenosti. Vzhledem k mnoha riiznym podkladiim a podminkam aplikovanych predmétt neprijimame zadnou
odpovédnost za poskytnuté technické informace. Tyto informace proto nezbawuiji kupujiciho/ uzivatele jeho responzibilniho profesionalniho testovani nasich materiald, zda jsou vhodné pro jeho predpokladané
poutziti, za jeho prislusnych podminek. Platnost tohoto datového listu wypréi po vydani revidované / nové verze PDF.

Technické poradenstvi
Regeniviech podklad, které se nachézeji v praxi a potfebného ogetteni pfi pouziti tohoto produktu, neni zahrnuto do rozsahu tohoto datového listu. Nasi techni&ti poradci vam radi pomohou s

dalSimi podrobnymi informacemi relevantnimi pro vas konkrétni projekt.

V pfipadé neshod v prekladech je rozhodna anglicka verze.

Avenarius-Agro GmbH
Head office & factory: IndustriestraBe 51, A-4600 Wels, Telefon: +43/7242/489-0, Telefax: +43/7242/489-5700, Interet: www.avenariusagro.at,-MEail: office@avenariusagro.at
Vienna branch: A-TI0 Wien, Sofie-Lazarsfeld-Str. 10, Tel: 01/ 201 463 072, Fax:01/ 20 146 -3075, E-Mail: wien@avenariusagro.at

Distributor pro CR:
ALLGARD CZ s.r.0., Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic,
www.allgard-coatings.com,e-mail: info@allgard.cz, Tel+420 604 244 244



