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TECHNICKY LIST

GHING

CHING ASD 05 RAL 9

PROTECTIVE COATINGS * INDUSTRIAL COATINGS

1. Obecné informace

Nazev produktu : CHING ASD 05 RAL 9006

Popis produktu : Dvouslozkovy rychleschnouci efektné pigmentovany vysokosusinovy
polyuretanovy jednovrstvy nebo vrchni natér

Zakladnivlastnosti e Rychleschnouci
e Urceny pro ochranu ocelovych konstrukci v téZkém koroznim prostredi

¢ Vysokd odolnost vUci svétlu a povétrnostnim vlivim

e Nizky obsah rozpoustédel

Zpracovatelny a dobfe schnouci i pfi nizkych teplotach do +3°C

Oblast pouziti : Pramyslové zboZi, strojirenstvi a strojni inZenyrstvi, konstrukce mostd, letistni
budovy, sklady, vicepodlazni parkovisté, chemické zavody, portaly, inzenyrské
stavby, primyslové a halové stavby, sila, spalovny odpadu, elektrarny atd.

Tuzidlo : CHING-PUR-tuzidlo D 104
Dostupné odstiny RAL 9006
Stupen lesku : mat

2. Technické udaje pfi 20 °C Uvedené hodnoty jsou ve smési

Pocet slozek . Dveé
Hustota © 13+0,1g/em?
Obsah susiny objemové : 66+5 Vol%

500 +20cm3/ kg

Doporucenad tloustka suchého filmu : 80-100 um

Teoreticka spotfeba : 160+20g/m?

Teoretickd vydatnost © 6,3+0,5m2/kg pfi 80 um
Viskozita : 35-60 sec DIN-6 pro 80 um
Teplotni odolnost ;120 °C suchého tepla

Dle zkusenosti je natérovy materidl vhodny pro suseni v susici
kabiné stejné jako plsobenim teplotnich transformatord.

Doba zpracovatelnosti cca2h

Skladovatelnost 24 mésicl v neotevieném origindlnim baleni, skladovat v
chladu, ale bez mrazu

Stranalze 3
Vyrobek je nutné pfed pouzitim mechanicky promichat!!



PROTECTIVE COATINGS * INDUSTRIAL COATINGS

3. Doporucené podminky

Pfiprava povrchu : e Oceldle ENISO12944-4

o certifikovany zakladni nebo mezivrstvy natér, povrch musi byt
Cisty, suchy, zbaveny prachu, soli, oleje a mastnoty

Teplota vzduchu a podkladu :  min: +3°C, max: +40 °C

Rosny bod . Teplota povrchu musi byt minimalné 3 °C nad rosnym bodem

4. Navod na pfipravu a pouziti

Tuzidlo : CHING-PUR-tuzidlo D 104
Pomér michani : 100:10  Hmotnostné Kl : K 1l / vdhovych dila Kl : Kil
9:1 Objemoveé Kl : Kll / objemovych dilG Ki : Kil

Nandseni stétcem -

Nandaseni valeCkem -

Nastfikem
Aplika¢ni viskozita .
leN 4 [SeK] Redéni Tlak [bar] Tryska [mm]
: cca5-10%
Vysokotlaky nastfik 30-50 3-5 1,5-25
fedidlo DD 01
: ccal3-5%
Airless nastrik Dodaci viskozita 140-200 0,31-0,51
fedidlo DD 01
Jiné aplikace -
Doporucena tloustka : 80-100 um

Upozornéni: PFi pozdéjSim suseni v susici kabiné je zadouci zajistit, aby
predepsana tloustka vrstvy nebyla vice nez dvojnasobna!

PFi vys&i tloustce vrstvy se odpovidajicim zplsobem prodluzuje doba schnuti!

5. Doba schnuti pfi 80 ym a 20 °C

TG 1 Suchy na prach : ccalh

TG 4 Suché na dotek : cca8h

TG 6 Odolné mechanickému poskozeni . ccalah
Pretiratelné po : cca b hsdm sebou
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CHING ASD 05 RAL 900

PROTECTIVE COATINGS * INDUSTRIAL COATINGS

6. Slozeni

Pojivo . Specidlni kombinace akrylatovych polyuretanovych pryskyfic
Pigmenty . Efektové pigmenty, aktivni pigment, tdnované pigmenty a prodluZzovace
Redidlo . Aromaticka Cinidla a estery

7. Dalsiinformace

Dalsi informace © 245-009-001G

Datum vydani: 02/2023

Nase vyrobky doporuc¢ujeme na zadkladé poslednich ziskanych zkuSenosti. Pro zpracovani a aplikaci nasich natérovych hmot
a lakd se drzte oficialnich norem. To je DIN EN ISO 12944 pro korozni ochranu, pokud nejsou uvedeny jiné pokyny pro
zpracovani. Vzhledem k vsestrannym moznostem zpracovani a aplikace, nejsou tyto normy univerzalné pouzitelné. V
pfipadé, Ze je zde popsany produkt soucasti systému, je tfeba vzit v Uvahu technicka pravidla pro tento systém.

Tento technicky list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. Pfed aplikaci vaseho produktu si prosim vyzadejte aktualni datovy
list a bezpecnostni list.

V pfipadé neshod v prekladu je rozhodna anglicka verze.

Vyrobek je nutné pred pouzitim mechanicky promichat!!
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