TECHNICKY LIST ll ALLGARD

STEELGUARD™ 651

Jednoslozkovy, tenkovrstvy vodou reditelny intumescentni
natér urCeny ke zvyseni protipozarni ochrany ocelovych
konstrukci

Tento technicky list jste ziskali od spolecnosti ALLGARD CZ,
distributora spole¢nosti PPG Protective and Marine Coatings.

VSechny uvedené informace jsou platné k datu vydani dokumentu.

ALLGARD CZ s.r.o.

Prdmyslova 2655/5, 785 01 Sternberk, Czech Republic

+ 420 604 244 244
info@allgard-coatings.com

www.allgard-coatings.com
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STEELGUARD™ 651

Popis produktu

JednosloZkovy, tenkovrstvy, vodou feditelny intumescentni natér uréeny ke zvySeni protipozarni ochrany ocelovych
konstrukci

Zakladni vlastnosti

= Poskytuje zvySeni pozarni odolnosti proti celulosovému typu poZaru az do 120 minut

= Umoznuje aplikaci na stavbé

= Aplikovatelny az do 700 pm (28,0 mils) suché tloustky v jedné vrstvé

= Vhodny pro vnitfni korozni prostfedi C1, C2 a C3 dle ISO 12944; pro suché vnitini prostfedi C1 neni pozadovan vrchni natér
* Testovan a hodnocen dle EN 13381-8, BS476-20/21 a GB14907

= Produkt s evropskym prohlasenim o shodé CE, ETA 15/0524

= Posouzen dle standartu ETAG 018-2 pro kategorie Zivotnosti Z1, Z2a 'Y

Barevné odstiny a stupné lesku
* Bila
* Matna

Zakladni hodnoty pf¥i 20 °C (68 °F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Jedna

Mérna hmotnost 1,41 kg/l (11,77 Ib/US gal)

Objem susiny 703 %

VOC (dodavana) Splfiuje nafizeni 1999/13/EC, SED: max 0,2 g/kg
EUR nafizeni 2004/42/11A(i)(140) 3 g/l

Doporucena tloustka suchého filmu 200-700 pm (8,0-28,0 mils) na jednu vrstvu

Teoreticka vydatnost 1,0 m?/I pfi 700 pm (40 ft#US gal pfi 28,0 mils)

Suchy na dotek 2 hodiny

Pretiratelny Minimum: 16 hodin

Maximum: neomezena

Doba skladovatelnosti Nejméné 12 mésicu v chladném a suchém prostredi

Poznamky:

- Prostudujte si doplfujici udaje — Vydatnost a tloustka filmu

- Prostudujte si doplfujici udaje — Intervaly mezi natéry

- Prostudujte si doplfujici udaje — Doby vytvrzovani

- Pozadovana vrstva suchého filmu musi byt v souladu se schvalenym certifikatem

- Material musi byt skladovan v suchém prostfedi, mimo pfimé slunecni svétlo s teplotou mezi 10 °C (50 °F) a 30 °C (86 °F). Doba
skladovatelnosti mGze byt snizena pfi skladovani pfi nizkych teplotach, material nesmi projit mrazem

Doporucené podminky a teploty podkladu
= Schvaleny zakladni natér musi byt neporézni, suchy a zbaveny veskerych nedistot.
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Teplota podkladu a aplikacni podminky

* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt v rozmezi 10 °C (50 °F) az 40 °C (104 °F)

* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3 °C (37 °F) nad rosnym bodem

* Teplota okolniho vzduchu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt v rozmezi 10 °C (50 °F) az 40 °C (104 °F)
* Relativni vihkost béhem aplikace a vytvrzovani natéru by neméla prekrocit 80 %.

Poznamka: Nadmérna aplikace prodlouzi dobu schnuti / vytvrzeni. Opatrnost je tfeba v oblastech, jako jsou pfiruby/hrany, kde dochazi k
nadmérnému vytvareni filmu, coz mize vést k malym vlasovym trhlinam. Toto praskani neovlivni protipozarni vlastnosti materialu.

Navod na pfipravu a pouziti

* Pred aplikaci smés dikladné promichejte barvu, aby byla dostate€né homogenni a bez hrudek
* PFidanim pfilis velkého mnozstvi fedidla se snizuje odolnost proti stékani a zpomaluje vytvrzovani
* Musi byt chranéno pfed zmrznuti b&éhem skladovani a transportu.

Vysokotlaké strikani

Doporucené rfedidlo
Kohoutkova voda (obvykle neni potfeba fedit)

Mnozstvi fedidla
0-5%

Uhel trysky
20 °C-50 °C, v zavislosti na tvaru ocelovych dilcl

Velikost trysky
Cca 0,43-0,53 mm (0,017-0,021 in)

Tlak na trysce
20,0 MPa (cca 200 bar; 2901 p.s.i.)

Poznamky:
- Veskeré filtry, v€etné filtru stfikaciho zafizeni a filtru ve stfikaci pistoli, by mély byt odstranény
- Je doporuceno pouziti saciho sitka u saciho potrubi

Stétec/valeéek

* Pouze pro aplikaci malych ploch a pro opravy

Doporucené redidlo
Z&dné tedidlo by nemélo byt ptidano

Redidlo pro Cisténi
Kohoutkova voda

Vas$ dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
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Doplnujici udaje

Vydatnost a tloust’ka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
200 pm (8,0 mils) 3,50 m?/I (140 ft¥US gal)

400 ym (16,0 mils)

(

( 1,75 m?/1 (70 f2/US gal)
500 pm (20,0 mils)

(

(
1,40 m?/l (56 f?/US gal)
(

700 pm (28,0 mils) 1,00 m?/l (40 f2/US gal)

Poznamka: Maximalni dosazitelna sucha tloustka (DFT) pfi pouziti $tétce: 300 um (12,0 mils)

Intervaly mezi natéry pro DFT pri 700 pm (28,0 mils)

Pretiratelny Interval 10 °C (50 °F) {15 °C (59 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F)

Sam sebou Minimum 24 hodin 20 hodin 16 hodin 12 hodin
Maximum Neomezené |Neomezené |Neomezené |Neomezené

Schvélené vrchni natéry | Minimum 24 hodin 20 hodin 18 hodin 14 hodin
Maximum Neomezené |Neomezené |Neomezené |Neomezené

Poznamka: VySe uvedena data jsou uvedena pfi dostate€nému proudéni vzduchu a ventilaci

Doba vytvrzeni pro DFT pfi 700 pm (28,0 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek
10 °C (50 °F) 4 hodiny
15 °C (59 °F) 3 hodiny
20 °C (68 °F) 2 hodiny
30 °C (86 °F) 1 hodina

Poznamka: Doby schnuti se mohou znacéné liSit v zavislosti na okolnich podminkach, A/V m~* (Hp/A) nosniku nebo sloupu a aplikované
tloustce vrstvy natéru

Bezpecénostni opatreni

» Dukladné si prostudujte doplfiujici Udaje v informacnich listech 1430, 1431 a pfislusny bezpecénostni list

» lkdyz je tato barva vodou Feditelna, je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypart nebo mlhy pfi stfikani, nebo aby
nedos$lo ke kontaktu mokré barvy s pokoZkou nebo o¢ima.

Celosvétova dostupnost

Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méfitku. Nicméné mirna Uprava
produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto podminek je pouzity alternativni
technicky list

Vas$ dodavatel: ALLGARD CZ s.r.o.
Primyslova 2655/5, 785 01 Sternberk Czech Republic,

Tel. +420 604 224 224, www.allgard-coatings.com
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Odkazy

STEELGUARD™ APPLIKACNI PRIRUCKA Informagni list 1222
STEELGUARD™ SCHVALENE ZAKLADNI NATERY Informacni list 1224
STEELGUARD™ SCHVALENE VRCHNIi NATERY Informagni list 1226
Pfevodni tabulky Informacni list 1410
Vysvétlivky k technickym listdm vyrobku Informacni list 1411
Bezpecnostni pokyny Informacni list 1430
Bezpec&nost ve stisnénych podminkach a bezpeénost zdravi, nebezpedi vybuchu— Informacni list 1431
vysoce toxické

Cisténi oceli a odstrafiovani rzi Informacni list 1490
Specifikace pro mineralni abraziva Informacni list 1491
Relativni vzdusna vlhkost — teplota podkladu — teplota vzduchu Informacni list 1650
Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé
vyroby a (iii) ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tieti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici
se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA
NEBO VYPLYVAJICI Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITI OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY
NEBO POUZITI, JSOU SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoli reklamaci v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici zikaznik viiéi PPG a to pisemné do péti (5) dnil
od zjisténi reklamované vady kupujicim, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji nez po uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle
toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je pozadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku naroku Kupujiciho a ztratu moznosti
na nahradu v ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI NEDBALOSTI
PRIME ODPOVEDNOSTI NEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO VYPLYVAJiCi, NEBO
V DUSLEDKU JAKEHOKOLI VYUZITi ¢ POUZITi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod. Viechny hodnoty a tdaje jsou
zalozeny na vysledcich z laboratornich testii, a PPG se domniva, Ze jsou spolehlivd. PPG muze ¢as od ¢asu kdykoliv upravit informace obsazené v tomto dokumentu
jako vysledek praktickych zkuSenosti a neustalého vyvoje produktu. VSechny doporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktu PPG, at’ uz v technické dokumentaci,
nebo v reakci na konkrétni dotaz, nebo jinak, jsou podavany na zakladé udajt, které jsou podle nejlepsiho védomi PPG povazovany za spolehlivé. Informace o produktu

vlastni potfebu. Ma se za to, ze kupujici jiz tak ucinil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastni riziko.

PPG nema zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dal$imi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, PPG nepiebira
zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo Skody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci (pokud existuji pisemné dohody, kde
je uvedeno jinak). Zmény aplikaéniho prostfedi, zmény v aplikacnich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou zpusobit nevyhovujici vysledek. Tento
technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze, a je na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualni
listy pro vSechny PPG Protective & Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na www.ppgpme.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pripadé neshod v prekladech je rozhodna anglicka verze.
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